000 «KAJIbMATPOH-H»

630088, 2. Hosocubupck, yn. Cubupsikos-leapdetiyes, 51/6, ogp. 20
men./¢akc (383) 303-46-06

E-mail: kalmatron@kalmatron-n.ru www.kalmatron.ru
PexBusutsl: p/c 40702810961110001661

®-1 HoBocuoupcekmii Ne 2 [IAO Bank «®K OTkpbiTHE»

Kk/c 30101810350040000741 BUK 045004741

OKB3/1 23.64 UHH/KIIII 5404146195 /

540301001

PeMoHM NpuaMkob

TEXHUYECKME PEKOMEHAALNW
no ycmpoucmby 2udpou30nguuoHHod 3au,Uumsl
C npuMeHeHueM mamepuanob «KA/IbMATPGH»

Konupoban Ak



AutoCAD SHX Text
Ремонт приямков АО «Катавский цемент»

AutoCAD SHX Text
 ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ   по устройству гидроизоляционной защиты  с применением материалов «КАЛЬМАТРОН» 


PekoMeHOOUUU NO MNpUMeHeHUw peMoHmHozo cocmaba [WAPOBETOH CPr-2 m™Memodom

mopkpemupoBarus npu peMoHme U BoccmaHoBneHUU cmMpoumenbHLIX KOHCMPYUKUUG

1Modeomobka nobepxHocmu

1.1 MoBepxHocmb neped HaHeceHueM pemoHmHozo cocmaba [WMAPOBETOH CPlM-2 Memodom
mopkpemupoBaHust donxHA dbiMb 04UWEHA OM NbiAU, 2PA3U, PbiXN1020 DemoHa, Macen, xupob.

1.2 ToBepxHocmu BemoHa ¢ o8pa3obabwedcs uemMeHmMHOU NAeHKOU, @ MAKXe 2100K0 3amepmeble
nobepxHocmu muwamensHo oBpadamsbibatom 8ns  npudaHus UM wepoxoBamotmu C  Uenbk
ybenuyerus npoyHocmu cuenneHuss TUAPOBETOHA CPM-2 ¢ ocHoBaHueMm. O8padomky
nobepxHocmu Bedym BpyYHUK MemMannuYecKUMU wemkamu, ckpedkaMmu, nepdopamopamMu unu Npu
nomMouwu annapama Beicokozo dabnenus (2udpoMonumopa), Audo neckocmpyUHLIM GNNAPAMOM.

13 Cozonubweucsa apmamypsl mpedyemcs ydanums pxabyuHy u demoH He MeHee 4eM Ha 50 MM
danbwe Budumbix cnedod pxabuunbl. B cnydae z2nydokux noBpexdeHud U 020NeHUS ApMaMypsl
ycmanobumb GononHuUmMenbHble GpMUpywWwue Cemku, kKomopble cnedyem Kpenumbs K cyw.ecmbywou.ed
apMamype.

1.4 OBpaBomaHHaa nobepxHocmb neped HaHeceHuemM [WAPOBETOHA (CPr-2 m™MemodoM
mopkpemupoBaHus muiamensHo ybnaxHsemcs BodolU npu NOMOWU KUCMU UAU PACNbIAUMENS
bemoHHoe ocHobBaHue oBunbHo ybBnaxHumb 0O Mex Nop, NOKA OHO He nepecmaHem BnumbiBamb
Body, odpa3obarusa nyx He donyckaemcs

15  [lodzomoBnenHas nobepxHotmb omkHA Bbimb NpedoxpaHeHa om nobmopHo20 302pA3HEeHUS.
2 HaHeceHue pemMoHmHozo cocmaba TMAPOBETOH CPI -2 MemodoM mopkpemupobaHus

CoenacobaHo

B3aM. uHb. N’

[lodn. u dama

WHB. N' nodn.

21 T[pousbodcmBbo padom npu mopkpemupobaHuu npousbodumcd npu memnepamype Maccuba
KOHCMpUKUUU u Bo3dyxa He Huxe + 5°C.

2.2 lNeped HaHeceHueM pemoHmHo20 cocmaBa WMAPOBETOH CPr-2 Heobxodumo npobBepumsb
cocmodHue nodzomobBneHHol k mopkpemupoBaHuw nobepxHocmu KOHCMPUKUUU. Ecau npombiBka
npousbBodunacsk 3adnazobpemMeHHo u nobBepxHocmb Bbicoxna, mo 0o HaHeceHud nepbozo cnos
cocmaba cnedyem npousbecmu noBmoproe cMayvubBarue.

23  OcHoBHbIM ycnoBueM nonyveHud mopkpema xopowezo KayecmbBa abndemca codnwdeHue
npabunbHoU MexHoNo2UU e20 HaHeCeHus. lapaMempsl pexuma mopkpemupoBaHus (dabneHue B
wnaHze, ckepotmb Boinema mopkpema u3 conna, BodouemeHmMHoe omHoWeHUe, paccmosiHue Mexady
connoM U mopkpemupyeMol noBepxHotmbio) oka3biBowm Jonbwoe BAUSHUE HA  KOHEYHbIE
dU3UKO-MEeXaHUYeckue U 3KCNAYamauUoHHbe Xapakmepucmuku HaHeceHHozo cnos (cuenneHue
HOHECeHHO020 CN0s C ocHoBaHUeM, NPOYHOCMb HAO Cxamue, e20 BodoHeNpoHULAEeMOCMb, NAOMHOCMb
U Konu4yecmBo «omeckoka»).

2.4 [lpu mopkpemupoBaHuu paccmosaHue Mexdy connoM u odpadambiBaeMold noBepxHOCMbo
ycmaHabnubaemcs ucxods U3 MexHUYeCkux xapakmepucmuk odopydcBaHus Npu KOHMPO/LHOM
HaHeceHuu. Cmbon conna cnedyem HenpepuiBHO nepemew,ams paBHOMEpPHO NO CNUPAANU U Gepxamb
e20 CmMpo20 nepneHdukynapHo mopkpemupyemMol nobBepxHocmu. [lpu mopkpemupobaHuu no
apmamype conno HeoBxo0uMo HeCKoNbKo HAKANOHAMbL, 8K Mo20 4molbl 3aN0AHUMbL NYCMOMbl 3d
apmamypod.

25  (Ckopocmb Buinema cmpyu mamepuana Buidupatm 6 3abucumocmu om duamMempa ConAaa U ezo
paccmosdHus do mopkpemupyemou nobepxHocmu.

2.6 B Havane paBom, o makxe nocne kaxdozo nepepuiba B padome nodavy Bodw B conno
cnedyem pezynupobamb C NOMOWbLK KPAHA, pacnonoxeHHozo Ha Bodonpobodawem mpydonpobode.
Heodxodumoe konuyecmbo nodabaemou Bodsl onpedendiwm Bu3yanbHO NYmem NpodH020 HOHECEeHUS
mopkpemHoU CMeCu HA CneuuansHsel wum, ycmaHoBneHHbll HeBaneko om mopkKpemupyemol
nobepxHocmu. lNpabunbHo ybBnaxxHeHHO A MOpKpemHAA mMacca uMeem npu Beixode u3 conna ¢opmy
«dpakena» u3 cMmecu ofuHakoBozo ubema, a nobepxHotmb mopkpema - XUPHbIU 8neck. [lpu
Hedocmamke Bodsl B cMecu Ha nobepxHocmu mopkpema nowBAKKMCA Cyxue NAMHA U NOAOCHI,
ofpa3yemcs 3HavumensHoe konudecmBo nuinu. U3dbimok Bodel npuBodum K onnbiBaHuw cMecu u
odpa3sobaHuw «Mewkob» Ha nobepxHocmu.

277 Tpu npaBunbHoU nodave Bodbl K CONAY «OMCKOK» MamMepuana om mMmopKpemupyemol
nobepxHocmu ocHobaHUA Npu HaHeceHuu nepBozo cnoa pacmbopa cocmabnsiem He Bonee 30-35%,
3ameM no Mepe ybBenu4eHus MoAwUHL NOKPLIMUA KonuvecmBo «omeKoka» CHUXAemes.

2.8 BoccmanobneHue pa3pyweHHozo0 cnosi BemoHa MemodoM mopkpemupobanua cnedyem
npousBodumb nocnolHo. Mpu HaHeceHuu nepBozo cnos conno donxHO HAXO0GUMLCA HA PACCMOSHUU
80-100 ctM om mopkpemupyemou nobBepxHocmu. [locnedywulue CAOU HAHOCAM MNPU MEHbWeM
paccmosHuu Mexdy connoM U NoBepxHOCMbI, HO 0HO He Go/MXHO Bbimb MeHee 50 cMm.

29  Yucno cnoeb Npu HaHeCeHUU MOPKPEMHO20 NOKPLIMUS U MoAwuHa kaxdozo cnos 3abucam
OM MOAWUHB NOKPLIMUA U onpedenawmcd npoekmoM. MUHUMA IbHAS MOAUWUHA CA0H MOPKPEMHOo20
nokpeimusi cocmaBngem 4-6 MM, O8bl4HO MOANWUHA CAOS HAHOCUMO20 Mopkpema cocmabnsem
20-25 MM. Nnpu 3MoM MOpKpemHoe NOoKpbimue oBwed monuuHou donee 20-40 MM HeodxoduMo
yknadubamb He MeHee 4eM 6 dba cnos, mak kak o8uH cnod MAKOU MOAWUHL NPU HOPMA/bHOM
konuyecmBe Bodsl HaYuHaem onnbBamb. YBenuyeHue 4ucna cnoeb mopkpema, HOHOCUMbIX
nocnedobamenpHo, ynyqwaem BodoHenpoHuuaemMoCmb NOKPbIMUS, Ho Bbi3bibaem ydopoxaHue
padom.

210 B uenax noBbliweHud cmadunbHOCMU NPOUECCA HOHECEeHUS MOPKPema U YMEeHbWeHUS

ofpa3obaHusa npodok B wnaHze mopkpem-MaWwuUHY cnedyem pacnonazamb no Bo3mMoxHocmu dauxe
K Mecmy padom.

211 TopkpemupoBaHue Bedym 20pu3oHmManbHLIMU nonocamu Beicomod 1-1,5 M no Bcel wupuHe
nobepxHocmu. TopkpemupobaHue BepmukanbHbix nobepxHocmel cnedyem npousbBodumb
CHU3y-Bbepx, 4moldbl «omckok» nadan Ha yxe samopkpemupoBaHHUW Heckonbko ombBepdebuyts
nobepxHocmb. [nsa coBnwdeHus 3mozo ycnobusa HeodxodumMo UMemb 0CMAMOYHLIU GpoHm padom no
dnuHe BepmukanbHou nobepxHocmu ¢ meM. 4modbl mopkpemupoBbanue Becmu omdenbHbBIMU
20PU3CHMANbHBIMU NO0CAMU C NOCMEeNeHHLIM NepexodoM Om HUXHUX MoA0C K Bebilenexauum.

212 [lpu mopkpemupoBaHuu no Memannuyeckod Cemke CnoU mopkpema GonxeH NOKPbIMb
Memannu4yeckyw cemky Ha 12-15 MM. npudem Boicmynawuwue KOHUb Wmbliped OoMXHb ObiMb
NOKPbiMbl CNOEM moAwuHoUu okono 8-10 mM. HeoBxodumo cnedumb 30 mem, Ymodbl MOPKPEm He
onnbiBan, mak kKak 3mo Moxem npuBecmu k oBpa3obaHuw nycmom Mexdy NpYmMbSMU APMAMUpsI,
o8HAPYXUMb U YCMPAHUMb KOMOPble KPauHe mpycHo.

213 TonwuHy CNOS HOHeCeHHo20 mopkpema cnedyem npobepsimb MOHKUM  WUAOM  UAU
npoBonokod, npowynsiBasa cBexul cnol B Heckonbkux Mecmax. M30bIMOYHO HAHECeHHbIU MoACmbIU
cnod mopkpema B omdenbHbix Mecmax npu Heodxodumocmu donxeH BbimMb Cpe3aH MacmepkoM Go
cxbambibaHua pacmbBopa B mMecmax, 20e moawuHA CNoA mopkpema HedocmamoyHa, HeodxoduMo
wunom Benamb nomMemku 88 GononHUMENbHO20 HOHeCeHUs mopkpema. oBepxHotmb Mopkpema
d0MXHA 3bimb pobHOU U He umMemb 8yzpob unu BnaduH donbwe 5-7 MM.

214 Tpu npousBodcmbe padom Henb3s donyckamb CKONAEHUS «OMCKOKA» B omdenbHbIX Mecmax.
«Omckok» no Mepe ez20 HakannuBaHus cnedyem ydupamb. OcoBeHHo muamensHo HeodxoBuMo
cnedumb 3a ckonneHueMm u cboebpemMeHHoU Ydopkod «0MCKOKaA» NpU mMopkpemupobaHuu no cemke.
215 3amupky mopkpemHoz0 Cnoa npousBodumb He pekomeHdyemcd, makK Kak KayecmBo
mopkpema npu 3moM yxydwaemcs. B cayyae ocodol Heodxodumocmu (C y4emoM apxumekmypHbIX
mpedobaHuld) dng nonyyerua enadkold nobBepxHocmu cnedyem HaHecmu nod  3aMUpPKY
dononHUMenbHLIU CAoU moAwuHol 5-7 MM € meM, 4Ymodbl 0CHOBHbIe MOPKPemHble CAoU He Bbinu Bbl
ocnadneHbl. 3amupky ctnedyem npousbodumb Cpasy xe nocne HaHeceHUs GONONHUMENbHOZ20 CNOA
(do Hayana cxbambiBaHug ueMeHma).

216  [nqa npedombpaweHusa SedpopMaLul U COXpaHeHUs CMpUkmypskl cbexeynoxeHHozo cocmaba
domkHbl ycmaHabnubambcs MuHUMGAbHbIE CPOKU Mex3y HaHeceHueM nocnedywwux cnoeb,
komopble cnedyem ymoyHamb no Mecmy B cmpoumensHod nadopamopuu, ucxods U3 ckopocmu
mbepdeHuda cocmaba, memnepamypsl B033yxa U npoYux ¢akmopob, onpedensawwux cpoku Hadopa
mopkpemoM mpelyemou npoyvHocmu. [lpu 3mom KkaxOblu nocnedywuwuu CAoU pa3pewaemcs
HOHOCUMb nocne npuodpemeHus npedbiQyulUM CNOEM NPOMHOCMU, Komopasd He donycmum e20
cnonsaHue u dedopmauu. MHmepbans BpemeHu Mexdy HaHeceHueM cnoeb donxHbl cocmabnams
He MeHee 2 9.

217 TobepxHocmu, ¢punbmpywue Body, cnedyem mopkpemupoBamb nocne YcmpaHeHUss meyed,
mak kak Bcnedcmbue Qunbmpauuu  MoOpKpem  MOXem OmMCAOUMbCA OmM  PpeMoHmupyemou
nobepxHocmu. N8 ycmpaHeHue HANOPHbLIX meved pekoMeHdyemcsd npuMeHamb Obicmpombepdetowuu
cocmab KA/IBMACTOMN (2uponnomda).

HaHocumb mopkpem HA noBepxHOCMb C HANUYUEM wened, MpewuH u pakoBuH 3onbwux pa3mepob,
CHUXQHULUX NMPOYHOCMb COOPUXEHUU, 3anpeuwaemcs.

218 He pekomeHdyemcsd 3a0enbibamb MOPKPEMOM y3Kue UWeAnu, mak kak B makux Mecmax
mpydHo doBumbCs xopowez20 kavecmBa ynnomHeHus mopkpema. B 3mux cay4asx neped
mopkpemupoBarueM HeodxoduMo nudo packpeiMb (pacwupums) mpewuHsl, nudo ux 3adenams.

3 Yx08 30 HAHECEHHbIM NOKPbIMUEM

bemoHHble noBepxHocmu B nepuod cxbambbarug u mBepdeHus cMecu GoNXHbI BbiMb NPeCOXPAHEHSI
om 3aMopaxubaHus, om NPpAMbIX COAHEYHbIX Ay4Yed, BeicbixaHus, HU3KoU BaaxHocmu Bo3dyxa,
MexaHuyeckux nobpexdeHud u xumudeckux Bosdeucmbuu, 6 meveHue 3 cymok.

4 MpaBuna kKoHMpond ka4ecmbBa U NpUEMKU MOpPKPemHblX padom

41  Konmponb kayecmba u npuemku padom No HaHeceHUw peMoHmHozo cocmaBa MM/APOBETOH
CPr-2 memodoM mopkpemupobaHus BonxeH BoinonHsmbca 6 coombemcmbBuu ¢ npoekmoM U
ocywecmbnambca cnyxdod koHmpons Kkadvecmba npednpuamus - npousbodumens padom,
abmopckuM HaG30pOM U 30KO.34UKOM.

4.7  KoHmponb kavecmbBa ynoxeHHozo mopkpema GomkeH Bkawvams Bu3yanbHLU ocMomp U
pezynspHoe npocmykuBaHue MOPKPEMHO2G NOKPLIMUS /AezKuM MonomkoM. Ha nobBepxHocmu
mopkpema He donxHo Bbimb ycadoyHbliXx mpewuH, B3dymul u omcnoerud. ['ayxod 3b6yk yka3sbaem
HO. HeN/NOMHOCMb NpUNe2AHUS MOPKPema K noBepxHocmu unu ezo omcnaubaHue.

4.3 HeQocmamo4Ho NPOYHOE CuenneHue mopkpema € ocHobaHueM Moxem dbimb CBA3AHO C meM.
YMO MOPKPEMHbIU CAOU HAHOCUANCA He nod NpAMbIM yznoM, ocHoBaHue He Bbino B Heodxodumou
cmenenu ybnaxHeHo unu padoyan nobepxHotmb Bbina nnoxo nodzomobBneHa. Bce depekmHble
Mecma cnedyem odBodumb HecMbiBaemol kpackol ¢ meM, 4ymodsl B danbHedweM ucnpabumb ux.

k4  Tlpu npuemke padom donxHsl Obimb npedbsbnens cnedywwue GOKYMEHMb: nacnopma
kavyecmba Ha mamepuans Gnd mopkpemupoBaHus, cepmudukQmMbl HO QpMAMUpy; GKMbl Ha
CKpbimble padomsl (apMamypHele, nodzemobka nobepxHocmu); NPGMOKOAL UCNEMAHUA Mamepuanob
dnsd  mopkpemupoBaHus HA npoyHocmb, BodoHenpoHuuaeMoCmb, Mopo3ocmolkocmb  (Npu
Heodxodumocmu) u m.3.; XypHAN MopKpemHbIx padom.

[puMeYaHUA
— Mpu memnepamype Bo3dyxa Huxe

+5°C ybBnaxHamb nobepxHocmb He cnedyem. [lpu

omHocumensHoU BnaxHocmu Bo3dyxa donee 90% MoxHo cMayubamb nobepxHocmb oduH pa3 b

CUMKU.

— Boda, ucnonb3yemas dna nonubku, donxHa ydobnembopsmb mpedobarnuam, npedbabnaemMsiM K
Bode, npumeHseMou dng 3ambopeHus peMOHMHOU CMecu.
— B ycnobusax HenocpedcmbeHHozo Bo3deucmbusa conHeYvHbIX Ayy4eu HA BemoHHYKW nobepxHoCmb
U CUunbHO20 Bempa, noMuMo pezynsapHol nonubku B npouecce mbepdeHus cMecu, BeMOHHYUK

nobepxHocmb cnedyem ykpoibams nonusmuneHobou nnenkol unu BnaxHou MewkobuHod.

— Mpu BHesanHoM nadeHuu memnepamypsl Bo3dyxa Huxe 0°C cbexul cnod donxeH Bbimb
3QKPbIMbl CONOMEHHBIMU MAMAMU, MEWKAMU C onuakamu U m.n. PemMoHmHble padombl GonxHbl
ObiMb NPekpaueHs, 0 UKpbiMble Mecma ykasaHsl B xypHane padom 8ns nocnedywuiezo
npobedeHus muamensHoU npobepku kavecmBa demoHa HA 3MUX Y4aCmKax.

— Bo bBpems cunbHozo doxB8s padombl MO HAHECEHUK B8emoHH020 NOKPbIMUS GOAXHb BbiMb
npekpauweHs. CBexul, ewe He cxBamubwuldcs cnol demowa cnedyem npedoxpaHSMb OM
doxds, MoK KAk oH Moxem 8bimb CMbIM Unu nobpexadeH.
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Рекомендации по применению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом  по применению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом по применению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом  применению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом применению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом  ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом  состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом  ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом  СРГ-2 методом СРГ-2 методом  методом методом торкретирования при ремонте и восстановлении строительных конструкций 1 Подготовка поверхности 1.1	Поверхность перед нанесением ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом Поверхность перед нанесением ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом  перед нанесением ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом перед нанесением ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом  нанесением ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом нанесением ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом  ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом  состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом  ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом  СРГ-2 методом СРГ-2 методом  методом методом торкретирования должна быть очищена от пыли, грязи, рыхлого бетона, масел, жиров. 1.2	Поверхности бетона с образовавшейся цементной пленкой, а также гладко затертые Поверхности бетона с образовавшейся цементной пленкой, а также гладко затертые  бетона с образовавшейся цементной пленкой, а также гладко затертые бетона с образовавшейся цементной пленкой, а также гладко затертые  с образовавшейся цементной пленкой, а также гладко затертые с образовавшейся цементной пленкой, а также гладко затертые  образовавшейся цементной пленкой, а также гладко затертые образовавшейся цементной пленкой, а также гладко затертые  цементной пленкой, а также гладко затертые цементной пленкой, а также гладко затертые  пленкой, а также гладко затертые пленкой, а также гладко затертые  а также гладко затертые а также гладко затертые  также гладко затертые также гладко затертые  гладко затертые гладко затертые  затертые затертые поверхности тщательно обрабатывают для придания им шероховатости с целью  тщательно обрабатывают для придания им шероховатости с целью тщательно обрабатывают для придания им шероховатости с целью  обрабатывают для придания им шероховатости с целью обрабатывают для придания им шероховатости с целью  для придания им шероховатости с целью для придания им шероховатости с целью  придания им шероховатости с целью придания им шероховатости с целью  им шероховатости с целью им шероховатости с целью  шероховатости с целью шероховатости с целью  с целью с целью  целью целью увеличения прочности сцепления ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 с основанием. Обработку  прочности сцепления ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 с основанием. Обработку прочности сцепления ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 с основанием. Обработку  сцепления ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 с основанием. Обработку сцепления ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 с основанием. Обработку  ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 с основанием. Обработку ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 с основанием. Обработку  СРГ-2 с основанием. Обработку СРГ-2 с основанием. Обработку  с основанием. Обработку с основанием. Обработку  основанием. Обработку основанием. Обработку  Обработку Обработку поверхности ведут вручную металлическими щетками, скребками, перфораторами или при  ведут вручную металлическими щетками, скребками, перфораторами или при ведут вручную металлическими щетками, скребками, перфораторами или при  вручную металлическими щетками, скребками, перфораторами или при вручную металлическими щетками, скребками, перфораторами или при  металлическими щетками, скребками, перфораторами или при металлическими щетками, скребками, перфораторами или при  щетками, скребками, перфораторами или при щетками, скребками, перфораторами или при  скребками, перфораторами или при скребками, перфораторами или при  перфораторами или при перфораторами или при  или при или при  при при помощи аппарата высокого давления (гидромонитора), либо пескоструйным аппаратом. 1.3	С оголившейся арматуры требуется удалить ржавчину и бетон не менее чем на 50 мм С оголившейся арматуры требуется удалить ржавчину и бетон не менее чем на 50 мм  оголившейся арматуры требуется удалить ржавчину и бетон не менее чем на 50 мм оголившейся арматуры требуется удалить ржавчину и бетон не менее чем на 50 мм  арматуры требуется удалить ржавчину и бетон не менее чем на 50 мм арматуры требуется удалить ржавчину и бетон не менее чем на 50 мм  требуется удалить ржавчину и бетон не менее чем на 50 мм требуется удалить ржавчину и бетон не менее чем на 50 мм  удалить ржавчину и бетон не менее чем на 50 мм удалить ржавчину и бетон не менее чем на 50 мм  ржавчину и бетон не менее чем на 50 мм ржавчину и бетон не менее чем на 50 мм  и бетон не менее чем на 50 мм и бетон не менее чем на 50 мм  бетон не менее чем на 50 мм бетон не менее чем на 50 мм  не менее чем на 50 мм не менее чем на 50 мм  менее чем на 50 мм менее чем на 50 мм  чем на 50 мм чем на 50 мм  на 50 мм на 50 мм  50 мм 50 мм  мм мм дальше видимых следов ржавчины. В случае глубоких повреждений и оголения арматуры  видимых следов ржавчины. В случае глубоких повреждений и оголения арматуры видимых следов ржавчины. В случае глубоких повреждений и оголения арматуры  следов ржавчины. В случае глубоких повреждений и оголения арматуры следов ржавчины. В случае глубоких повреждений и оголения арматуры  ржавчины. В случае глубоких повреждений и оголения арматуры ржавчины. В случае глубоких повреждений и оголения арматуры  В случае глубоких повреждений и оголения арматуры В случае глубоких повреждений и оголения арматуры  случае глубоких повреждений и оголения арматуры случае глубоких повреждений и оголения арматуры  глубоких повреждений и оголения арматуры глубоких повреждений и оголения арматуры  повреждений и оголения арматуры повреждений и оголения арматуры  и оголения арматуры и оголения арматуры  оголения арматуры оголения арматуры  арматуры арматуры установить дополнительные армирующие сетки, которые следует крепить к существующей  дополнительные армирующие сетки, которые следует крепить к существующей дополнительные армирующие сетки, которые следует крепить к существующей  армирующие сетки, которые следует крепить к существующей армирующие сетки, которые следует крепить к существующей  сетки, которые следует крепить к существующей сетки, которые следует крепить к существующей  которые следует крепить к существующей которые следует крепить к существующей  следует крепить к существующей следует крепить к существующей  крепить к существующей крепить к существующей  к существующей к существующей  существующей существующей арматуре. 1.4	Обработанная поверхность перед нанесением ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 методом Обработанная поверхность перед нанесением ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 методом  поверхность перед нанесением ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 методом поверхность перед нанесением ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 методом  перед нанесением ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 методом перед нанесением ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 методом  нанесением ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 методом нанесением ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 методом  ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 методом ГИДРОБЕТОНА СРГ-2 методом  СРГ-2 методом СРГ-2 методом  методом методом торкретирования тщательно увлажняется водой при помощи кисти или распылителя  тщательно увлажняется водой при помощи кисти или распылителя тщательно увлажняется водой при помощи кисти или распылителя  увлажняется водой при помощи кисти или распылителя увлажняется водой при помощи кисти или распылителя  водой при помощи кисти или распылителя водой при помощи кисти или распылителя  при помощи кисти или распылителя при помощи кисти или распылителя  помощи кисти или распылителя помощи кисти или распылителя  кисти или распылителя кисти или распылителя  или распылителя или распылителя  распылителя распылителя Бетонное основание обильно увлажнить до тех пор, пока оно не перестанет впитывать  основание обильно увлажнить до тех пор, пока оно не перестанет впитывать основание обильно увлажнить до тех пор, пока оно не перестанет впитывать  обильно увлажнить до тех пор, пока оно не перестанет впитывать обильно увлажнить до тех пор, пока оно не перестанет впитывать  увлажнить до тех пор, пока оно не перестанет впитывать увлажнить до тех пор, пока оно не перестанет впитывать  до тех пор, пока оно не перестанет впитывать до тех пор, пока оно не перестанет впитывать  тех пор, пока оно не перестанет впитывать тех пор, пока оно не перестанет впитывать  пор, пока оно не перестанет впитывать пор, пока оно не перестанет впитывать  пока оно не перестанет впитывать пока оно не перестанет впитывать  оно не перестанет впитывать оно не перестанет впитывать  не перестанет впитывать не перестанет впитывать  перестанет впитывать перестанет впитывать  впитывать впитывать воду, образования луж не допускается 1.5	Подготовленная поверхность должна быть предохранена от повторного загрязнения. Подготовленная поверхность должна быть предохранена от повторного загрязнения. 2 Нанесение ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом торкретирования 2.1	Производство работ при торкретировании производится при температуре массива Производство работ при торкретировании производится при температуре массива  работ при торкретировании производится при температуре массива работ при торкретировании производится при температуре массива  при торкретировании производится при температуре массива при торкретировании производится при температуре массива  торкретировании производится при температуре массива торкретировании производится при температуре массива  производится при температуре массива производится при температуре массива  при температуре массива при температуре массива  температуре массива температуре массива  массива массива конструкции и воздуха не ниже + 5°С. 2.2	Перед нанесением ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 необходимо проверить Перед нанесением ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 необходимо проверить  нанесением ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 необходимо проверить нанесением ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 необходимо проверить  ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 необходимо проверить ремонтного состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 необходимо проверить  состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 необходимо проверить состава ГИДРОБЕТОН СРГ-2 необходимо проверить  ГИДРОБЕТОН СРГ-2 необходимо проверить ГИДРОБЕТОН СРГ-2 необходимо проверить  СРГ-2 необходимо проверить СРГ-2 необходимо проверить  необходимо проверить необходимо проверить  проверить проверить состояние подготовленной к торкретированию поверхности конструкции. Если промывка  подготовленной к торкретированию поверхности конструкции. Если промывка подготовленной к торкретированию поверхности конструкции. Если промывка  к торкретированию поверхности конструкции. Если промывка к торкретированию поверхности конструкции. Если промывка  торкретированию поверхности конструкции. Если промывка торкретированию поверхности конструкции. Если промывка  поверхности конструкции. Если промывка поверхности конструкции. Если промывка  конструкции. Если промывка конструкции. Если промывка  Если промывка Если промывка  промывка промывка производилась заблаговременно и поверхность высохла, то до нанесения первого слоя  заблаговременно и поверхность высохла, то до нанесения первого слоя заблаговременно и поверхность высохла, то до нанесения первого слоя  и поверхность высохла, то до нанесения первого слоя и поверхность высохла, то до нанесения первого слоя  поверхность высохла, то до нанесения первого слоя поверхность высохла, то до нанесения первого слоя  высохла, то до нанесения первого слоя высохла, то до нанесения первого слоя  то до нанесения первого слоя то до нанесения первого слоя  до нанесения первого слоя до нанесения первого слоя  нанесения первого слоя нанесения первого слоя  первого слоя первого слоя  слоя слоя состава следует произвести повторное смачивание. 2.3	Основным условием получения торкрета хорошего качества является соблюдение Основным условием получения торкрета хорошего качества является соблюдение  условием получения торкрета хорошего качества является соблюдение условием получения торкрета хорошего качества является соблюдение  получения торкрета хорошего качества является соблюдение получения торкрета хорошего качества является соблюдение  торкрета хорошего качества является соблюдение торкрета хорошего качества является соблюдение  хорошего качества является соблюдение хорошего качества является соблюдение  качества является соблюдение качества является соблюдение  является соблюдение является соблюдение  соблюдение соблюдение правильной технологии его нанесения. Параметры режима торкретирования (давление в  технологии его нанесения. Параметры режима торкретирования (давление в технологии его нанесения. Параметры режима торкретирования (давление в  его нанесения. Параметры режима торкретирования (давление в его нанесения. Параметры режима торкретирования (давление в  нанесения. Параметры режима торкретирования (давление в нанесения. Параметры режима торкретирования (давление в  Параметры режима торкретирования (давление в Параметры режима торкретирования (давление в  режима торкретирования (давление в режима торкретирования (давление в  торкретирования (давление в торкретирования (давление в  (давление в (давление в  в в шланге, скорость вылета торкрета из сопла, водоцементное отношение, расстояние между  скорость вылета торкрета из сопла, водоцементное отношение, расстояние между скорость вылета торкрета из сопла, водоцементное отношение, расстояние между  вылета торкрета из сопла, водоцементное отношение, расстояние между вылета торкрета из сопла, водоцементное отношение, расстояние между  торкрета из сопла, водоцементное отношение, расстояние между торкрета из сопла, водоцементное отношение, расстояние между  из сопла, водоцементное отношение, расстояние между из сопла, водоцементное отношение, расстояние между  сопла, водоцементное отношение, расстояние между сопла, водоцементное отношение, расстояние между  водоцементное отношение, расстояние между водоцементное отношение, расстояние между  отношение, расстояние между отношение, расстояние между  расстояние между расстояние между  между между соплом и торкретируемой поверхностью) оказывают большое влияние на конечные  и торкретируемой поверхностью) оказывают большое влияние на конечные и торкретируемой поверхностью) оказывают большое влияние на конечные  торкретируемой поверхностью) оказывают большое влияние на конечные торкретируемой поверхностью) оказывают большое влияние на конечные  поверхностью) оказывают большое влияние на конечные поверхностью) оказывают большое влияние на конечные  оказывают большое влияние на конечные оказывают большое влияние на конечные  большое влияние на конечные большое влияние на конечные  влияние на конечные влияние на конечные  на конечные на конечные  конечные конечные физико-механические и эксплуатационные характеристики нанесенного слоя (сцепление  и эксплуатационные характеристики нанесенного слоя (сцепление и эксплуатационные характеристики нанесенного слоя (сцепление  эксплуатационные характеристики нанесенного слоя (сцепление эксплуатационные характеристики нанесенного слоя (сцепление  характеристики нанесенного слоя (сцепление характеристики нанесенного слоя (сцепление  нанесенного слоя (сцепление нанесенного слоя (сцепление  слоя (сцепление слоя (сцепление  (сцепление (сцепление нанесенного слоя с основанием, прочность на сжатие, его водонепроницаемость, плотность  слоя с основанием, прочность на сжатие, его водонепроницаемость, плотность слоя с основанием, прочность на сжатие, его водонепроницаемость, плотность  с основанием, прочность на сжатие, его водонепроницаемость, плотность с основанием, прочность на сжатие, его водонепроницаемость, плотность  основанием, прочность на сжатие, его водонепроницаемость, плотность основанием, прочность на сжатие, его водонепроницаемость, плотность  прочность на сжатие, его водонепроницаемость, плотность прочность на сжатие, его водонепроницаемость, плотность  на сжатие, его водонепроницаемость, плотность на сжатие, его водонепроницаемость, плотность  сжатие, его водонепроницаемость, плотность сжатие, его водонепроницаемость, плотность  его водонепроницаемость, плотность его водонепроницаемость, плотность  водонепроницаемость, плотность водонепроницаемость, плотность  плотность плотность и количество «отскока»). 2.4	При торкретировании расстояние между соплом и обрабатываемой поверхностью При торкретировании расстояние между соплом и обрабатываемой поверхностью  торкретировании расстояние между соплом и обрабатываемой поверхностью торкретировании расстояние между соплом и обрабатываемой поверхностью  расстояние между соплом и обрабатываемой поверхностью расстояние между соплом и обрабатываемой поверхностью  между соплом и обрабатываемой поверхностью между соплом и обрабатываемой поверхностью  соплом и обрабатываемой поверхностью соплом и обрабатываемой поверхностью  и обрабатываемой поверхностью и обрабатываемой поверхностью  обрабатываемой поверхностью обрабатываемой поверхностью  поверхностью поверхностью устанавливается исходя из технических характеристик оборудования при контрольном  исходя из технических характеристик оборудования при контрольном исходя из технических характеристик оборудования при контрольном  из технических характеристик оборудования при контрольном из технических характеристик оборудования при контрольном  технических характеристик оборудования при контрольном технических характеристик оборудования при контрольном  характеристик оборудования при контрольном характеристик оборудования при контрольном  оборудования при контрольном оборудования при контрольном  при контрольном при контрольном  контрольном контрольном нанесении. Ствол сопла следует непрерывно перемещать равномерно по спирали и держать  Ствол сопла следует непрерывно перемещать равномерно по спирали и держать Ствол сопла следует непрерывно перемещать равномерно по спирали и держать  сопла следует непрерывно перемещать равномерно по спирали и держать сопла следует непрерывно перемещать равномерно по спирали и держать  следует непрерывно перемещать равномерно по спирали и держать следует непрерывно перемещать равномерно по спирали и держать  непрерывно перемещать равномерно по спирали и держать непрерывно перемещать равномерно по спирали и держать  перемещать равномерно по спирали и держать перемещать равномерно по спирали и держать  равномерно по спирали и держать равномерно по спирали и держать  по спирали и держать по спирали и держать  спирали и держать спирали и держать  и держать и держать  держать держать его строго перпендикулярно торкретируемой поверхности. При торкретировании по  строго перпендикулярно торкретируемой поверхности. При торкретировании по строго перпендикулярно торкретируемой поверхности. При торкретировании по  перпендикулярно торкретируемой поверхности. При торкретировании по перпендикулярно торкретируемой поверхности. При торкретировании по  торкретируемой поверхности. При торкретировании по торкретируемой поверхности. При торкретировании по  поверхности. При торкретировании по поверхности. При торкретировании по  При торкретировании по При торкретировании по  торкретировании по торкретировании по  по по арматуре сопло необходимо несколько наклонять, для того чтобы заполнить пустоты за  сопло необходимо несколько наклонять, для того чтобы заполнить пустоты за сопло необходимо несколько наклонять, для того чтобы заполнить пустоты за  необходимо несколько наклонять, для того чтобы заполнить пустоты за необходимо несколько наклонять, для того чтобы заполнить пустоты за  несколько наклонять, для того чтобы заполнить пустоты за несколько наклонять, для того чтобы заполнить пустоты за  наклонять, для того чтобы заполнить пустоты за наклонять, для того чтобы заполнить пустоты за  для того чтобы заполнить пустоты за для того чтобы заполнить пустоты за  того чтобы заполнить пустоты за того чтобы заполнить пустоты за  чтобы заполнить пустоты за чтобы заполнить пустоты за  заполнить пустоты за заполнить пустоты за  пустоты за пустоты за  за за арматурой. 2.5	Скорость вылета струи материала выбирают в зависимости от диаметра сопла и его Скорость вылета струи материала выбирают в зависимости от диаметра сопла и его  вылета струи материала выбирают в зависимости от диаметра сопла и его вылета струи материала выбирают в зависимости от диаметра сопла и его  струи материала выбирают в зависимости от диаметра сопла и его струи материала выбирают в зависимости от диаметра сопла и его  материала выбирают в зависимости от диаметра сопла и его материала выбирают в зависимости от диаметра сопла и его  выбирают в зависимости от диаметра сопла и его выбирают в зависимости от диаметра сопла и его  в зависимости от диаметра сопла и его в зависимости от диаметра сопла и его  зависимости от диаметра сопла и его зависимости от диаметра сопла и его  от диаметра сопла и его от диаметра сопла и его  диаметра сопла и его диаметра сопла и его  сопла и его сопла и его  и его и его  его его расстояния до торкретируемой поверхности. 2.6	В начале работ, а также после каждого перерыва в работе подачу воды в сопло В начале работ, а также после каждого перерыва в работе подачу воды в сопло  начале работ, а также после каждого перерыва в работе подачу воды в сопло начале работ, а также после каждого перерыва в работе подачу воды в сопло  работ, а также после каждого перерыва в работе подачу воды в сопло работ, а также после каждого перерыва в работе подачу воды в сопло  а также после каждого перерыва в работе подачу воды в сопло а также после каждого перерыва в работе подачу воды в сопло  также после каждого перерыва в работе подачу воды в сопло также после каждого перерыва в работе подачу воды в сопло  после каждого перерыва в работе подачу воды в сопло после каждого перерыва в работе подачу воды в сопло  каждого перерыва в работе подачу воды в сопло каждого перерыва в работе подачу воды в сопло  перерыва в работе подачу воды в сопло перерыва в работе подачу воды в сопло  в работе подачу воды в сопло в работе подачу воды в сопло  работе подачу воды в сопло работе подачу воды в сопло  подачу воды в сопло подачу воды в сопло  воды в сопло воды в сопло  в сопло в сопло  сопло сопло следует регулировать с помощью крана, расположенного на водопроводящем трубопроводе.  регулировать с помощью крана, расположенного на водопроводящем трубопроводе. регулировать с помощью крана, расположенного на водопроводящем трубопроводе.  с помощью крана, расположенного на водопроводящем трубопроводе. с помощью крана, расположенного на водопроводящем трубопроводе.  помощью крана, расположенного на водопроводящем трубопроводе. помощью крана, расположенного на водопроводящем трубопроводе.  крана, расположенного на водопроводящем трубопроводе. крана, расположенного на водопроводящем трубопроводе.  расположенного на водопроводящем трубопроводе. расположенного на водопроводящем трубопроводе.  на водопроводящем трубопроводе. на водопроводящем трубопроводе.  водопроводящем трубопроводе. водопроводящем трубопроводе.  трубопроводе. трубопроводе. Необходимое количество подаваемой воды определяют визуально путем пробного нанесения  количество подаваемой воды определяют визуально путем пробного нанесения количество подаваемой воды определяют визуально путем пробного нанесения  подаваемой воды определяют визуально путем пробного нанесения подаваемой воды определяют визуально путем пробного нанесения  воды определяют визуально путем пробного нанесения воды определяют визуально путем пробного нанесения  определяют визуально путем пробного нанесения определяют визуально путем пробного нанесения  визуально путем пробного нанесения визуально путем пробного нанесения  путем пробного нанесения путем пробного нанесения  пробного нанесения пробного нанесения  нанесения нанесения торкретной смеси на специальный щит, установленный недалеко от торкретируемой  смеси на специальный щит, установленный недалеко от торкретируемой смеси на специальный щит, установленный недалеко от торкретируемой  на специальный щит, установленный недалеко от торкретируемой на специальный щит, установленный недалеко от торкретируемой  специальный щит, установленный недалеко от торкретируемой специальный щит, установленный недалеко от торкретируемой  щит, установленный недалеко от торкретируемой щит, установленный недалеко от торкретируемой  установленный недалеко от торкретируемой установленный недалеко от торкретируемой  недалеко от торкретируемой недалеко от торкретируемой  от торкретируемой от торкретируемой  торкретируемой торкретируемой поверхности. Правильно увлажненная торкретная масса имеет при выходе из сопла форму  Правильно увлажненная торкретная масса имеет при выходе из сопла форму Правильно увлажненная торкретная масса имеет при выходе из сопла форму  увлажненная торкретная масса имеет при выходе из сопла форму увлажненная торкретная масса имеет при выходе из сопла форму  торкретная масса имеет при выходе из сопла форму торкретная масса имеет при выходе из сопла форму  масса имеет при выходе из сопла форму масса имеет при выходе из сопла форму  имеет при выходе из сопла форму имеет при выходе из сопла форму  при выходе из сопла форму при выходе из сопла форму  выходе из сопла форму выходе из сопла форму  из сопла форму из сопла форму  сопла форму сопла форму  форму форму «факела» из смеси одинакового цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При  из смеси одинакового цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При из смеси одинакового цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При  смеси одинакового цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При смеси одинакового цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При  одинакового цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При одинакового цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При  цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При цвета, а поверхность торкрета - жирный блеск. При  а поверхность торкрета - жирный блеск. При а поверхность торкрета - жирный блеск. При  поверхность торкрета - жирный блеск. При поверхность торкрета - жирный блеск. При  торкрета - жирный блеск. При торкрета - жирный блеск. При  - жирный блеск. При - жирный блеск. При  жирный блеск. При жирный блеск. При  блеск. При блеск. При  При При недостатке воды в смеси на поверхности торкрета появляются сухие пятна и полосы,  воды в смеси на поверхности торкрета появляются сухие пятна и полосы, воды в смеси на поверхности торкрета появляются сухие пятна и полосы,  в смеси на поверхности торкрета появляются сухие пятна и полосы, в смеси на поверхности торкрета появляются сухие пятна и полосы,  смеси на поверхности торкрета появляются сухие пятна и полосы, смеси на поверхности торкрета появляются сухие пятна и полосы,  на поверхности торкрета появляются сухие пятна и полосы, на поверхности торкрета появляются сухие пятна и полосы,  поверхности торкрета появляются сухие пятна и полосы, поверхности торкрета появляются сухие пятна и полосы,  торкрета появляются сухие пятна и полосы, торкрета появляются сухие пятна и полосы,  появляются сухие пятна и полосы, появляются сухие пятна и полосы,  сухие пятна и полосы, сухие пятна и полосы,  пятна и полосы, пятна и полосы,  и полосы, и полосы,  полосы, полосы, образуется значительное количество пыли. Избыток воды приводит к оплыванию смеси и  значительное количество пыли. Избыток воды приводит к оплыванию смеси и значительное количество пыли. Избыток воды приводит к оплыванию смеси и  количество пыли. Избыток воды приводит к оплыванию смеси и количество пыли. Избыток воды приводит к оплыванию смеси и  пыли. Избыток воды приводит к оплыванию смеси и пыли. Избыток воды приводит к оплыванию смеси и  Избыток воды приводит к оплыванию смеси и Избыток воды приводит к оплыванию смеси и  воды приводит к оплыванию смеси и воды приводит к оплыванию смеси и  приводит к оплыванию смеси и приводит к оплыванию смеси и  к оплыванию смеси и к оплыванию смеси и  оплыванию смеси и оплыванию смеси и  смеси и смеси и  и и образованию «мешков» на поверхности. 2.7	При правильной подаче воды к соплу «отскок» материала от торкретируемой При правильной подаче воды к соплу «отскок» материала от торкретируемой  правильной подаче воды к соплу «отскок» материала от торкретируемой правильной подаче воды к соплу «отскок» материала от торкретируемой  подаче воды к соплу «отскок» материала от торкретируемой подаче воды к соплу «отскок» материала от торкретируемой  воды к соплу «отскок» материала от торкретируемой воды к соплу «отскок» материала от торкретируемой  к соплу «отскок» материала от торкретируемой к соплу «отскок» материала от торкретируемой  соплу «отскок» материала от торкретируемой соплу «отскок» материала от торкретируемой  «отскок» материала от торкретируемой «отскок» материала от торкретируемой  материала от торкретируемой материала от торкретируемой  от торкретируемой от торкретируемой  торкретируемой торкретируемой поверхности основания при нанесении первого слоя раствора составляет не более 30-35%,  основания при нанесении первого слоя раствора составляет не более 30-35%, основания при нанесении первого слоя раствора составляет не более 30-35%,  при нанесении первого слоя раствора составляет не более 30-35%, при нанесении первого слоя раствора составляет не более 30-35%,  нанесении первого слоя раствора составляет не более 30-35%, нанесении первого слоя раствора составляет не более 30-35%,  первого слоя раствора составляет не более 30-35%, первого слоя раствора составляет не более 30-35%,  слоя раствора составляет не более 30-35%, слоя раствора составляет не более 30-35%,  раствора составляет не более 30-35%, раствора составляет не более 30-35%,  составляет не более 30-35%, составляет не более 30-35%,  не более 30-35%, не более 30-35%,  более 30-35%, более 30-35%,  30-35%, 30-35%, затем по мере увеличения толщины покрытия количество «отскока» снижается. 2.8	Восстановление разрушенного слоя бетона методом торкретирования следует Восстановление разрушенного слоя бетона методом торкретирования следует  разрушенного слоя бетона методом торкретирования следует разрушенного слоя бетона методом торкретирования следует  слоя бетона методом торкретирования следует слоя бетона методом торкретирования следует  бетона методом торкретирования следует бетона методом торкретирования следует  методом торкретирования следует методом торкретирования следует  торкретирования следует торкретирования следует  следует следует производить послойно. При нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии  послойно. При нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии послойно. При нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии  При нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии При нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии  нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии  первого слоя сопло должно находиться на расстоянии первого слоя сопло должно находиться на расстоянии  слоя сопло должно находиться на расстоянии слоя сопло должно находиться на расстоянии  сопло должно находиться на расстоянии сопло должно находиться на расстоянии  должно находиться на расстоянии должно находиться на расстоянии  находиться на расстоянии находиться на расстоянии  на расстоянии на расстоянии  расстоянии расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при меньшем  см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при меньшем см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при меньшем  от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при меньшем от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при меньшем  торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при меньшем торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при меньшем  поверхности. Последующие слои наносят при меньшем поверхности. Последующие слои наносят при меньшем  Последующие слои наносят при меньшем Последующие слои наносят при меньшем  слои наносят при меньшем слои наносят при меньшем  наносят при меньшем наносят при меньшем  при меньшем при меньшем  меньшем меньшем расстоянии между соплом и поверхностью, но оно не должно быть менее 50 см. 2.9	Число слоев при нанесении торкретного покрытия и толщина каждого слоя зависят Число слоев при нанесении торкретного покрытия и толщина каждого слоя зависят  слоев при нанесении торкретного покрытия и толщина каждого слоя зависят слоев при нанесении торкретного покрытия и толщина каждого слоя зависят  при нанесении торкретного покрытия и толщина каждого слоя зависят при нанесении торкретного покрытия и толщина каждого слоя зависят  нанесении торкретного покрытия и толщина каждого слоя зависят нанесении торкретного покрытия и толщина каждого слоя зависят  торкретного покрытия и толщина каждого слоя зависят торкретного покрытия и толщина каждого слоя зависят  покрытия и толщина каждого слоя зависят покрытия и толщина каждого слоя зависят  и толщина каждого слоя зависят и толщина каждого слоя зависят  толщина каждого слоя зависят толщина каждого слоя зависят  каждого слоя зависят каждого слоя зависят  слоя зависят слоя зависят  зависят зависят от толщины покрытия и определяются проектом. Минимальная толщина слоя торкретного  толщины покрытия и определяются проектом. Минимальная толщина слоя торкретного толщины покрытия и определяются проектом. Минимальная толщина слоя торкретного  покрытия и определяются проектом. Минимальная толщина слоя торкретного покрытия и определяются проектом. Минимальная толщина слоя торкретного  и определяются проектом. Минимальная толщина слоя торкретного и определяются проектом. Минимальная толщина слоя торкретного  определяются проектом. Минимальная толщина слоя торкретного определяются проектом. Минимальная толщина слоя торкретного  проектом. Минимальная толщина слоя торкретного проектом. Минимальная толщина слоя торкретного  Минимальная толщина слоя торкретного Минимальная толщина слоя торкретного  толщина слоя торкретного толщина слоя торкретного  слоя торкретного слоя торкретного  торкретного торкретного покрытия составляет 4-6 мм. Обычно толщина слоя наносимого торкрета составляет  составляет 4-6 мм. Обычно толщина слоя наносимого торкрета составляет составляет 4-6 мм. Обычно толщина слоя наносимого торкрета составляет  4-6 мм. Обычно толщина слоя наносимого торкрета составляет 4-6 мм. Обычно толщина слоя наносимого торкрета составляет  мм. Обычно толщина слоя наносимого торкрета составляет мм. Обычно толщина слоя наносимого торкрета составляет  Обычно толщина слоя наносимого торкрета составляет Обычно толщина слоя наносимого торкрета составляет  толщина слоя наносимого торкрета составляет толщина слоя наносимого торкрета составляет  слоя наносимого торкрета составляет слоя наносимого торкрета составляет  наносимого торкрета составляет наносимого торкрета составляет  торкрета составляет торкрета составляет  составляет составляет 20-25 мм. при этом торкретное покрытие общей толщиной более 20-40 мм необходимо  мм. при этом торкретное покрытие общей толщиной более 20-40 мм необходимо мм. при этом торкретное покрытие общей толщиной более 20-40 мм необходимо  при этом торкретное покрытие общей толщиной более 20-40 мм необходимо при этом торкретное покрытие общей толщиной более 20-40 мм необходимо  этом торкретное покрытие общей толщиной более 20-40 мм необходимо этом торкретное покрытие общей толщиной более 20-40 мм необходимо  торкретное покрытие общей толщиной более 20-40 мм необходимо торкретное покрытие общей толщиной более 20-40 мм необходимо  покрытие общей толщиной более 20-40 мм необходимо покрытие общей толщиной более 20-40 мм необходимо  общей толщиной более 20-40 мм необходимо общей толщиной более 20-40 мм необходимо  толщиной более 20-40 мм необходимо толщиной более 20-40 мм необходимо  более 20-40 мм необходимо более 20-40 мм необходимо  20-40 мм необходимо 20-40 мм необходимо  мм необходимо мм необходимо  необходимо необходимо укладывать не менее чем в два слоя, так как один слой такой толщины при нормальном  не менее чем в два слоя, так как один слой такой толщины при нормальном не менее чем в два слоя, так как один слой такой толщины при нормальном  менее чем в два слоя, так как один слой такой толщины при нормальном менее чем в два слоя, так как один слой такой толщины при нормальном  чем в два слоя, так как один слой такой толщины при нормальном чем в два слоя, так как один слой такой толщины при нормальном  в два слоя, так как один слой такой толщины при нормальном в два слоя, так как один слой такой толщины при нормальном  два слоя, так как один слой такой толщины при нормальном два слоя, так как один слой такой толщины при нормальном  слоя, так как один слой такой толщины при нормальном слоя, так как один слой такой толщины при нормальном  так как один слой такой толщины при нормальном так как один слой такой толщины при нормальном  как один слой такой толщины при нормальном как один слой такой толщины при нормальном  один слой такой толщины при нормальном один слой такой толщины при нормальном  слой такой толщины при нормальном слой такой толщины при нормальном  такой толщины при нормальном такой толщины при нормальном  толщины при нормальном толщины при нормальном  при нормальном при нормальном  нормальном нормальном количестве воды начинает оплывать. Увеличение числа слоев торкрета, наносимых  воды начинает оплывать. Увеличение числа слоев торкрета, наносимых воды начинает оплывать. Увеличение числа слоев торкрета, наносимых  начинает оплывать. Увеличение числа слоев торкрета, наносимых начинает оплывать. Увеличение числа слоев торкрета, наносимых  оплывать. Увеличение числа слоев торкрета, наносимых оплывать. Увеличение числа слоев торкрета, наносимых  Увеличение числа слоев торкрета, наносимых Увеличение числа слоев торкрета, наносимых  числа слоев торкрета, наносимых числа слоев торкрета, наносимых  слоев торкрета, наносимых слоев торкрета, наносимых  торкрета, наносимых торкрета, наносимых  наносимых наносимых последовательно, улучшает водонепроницаемость покрытия, но вызывает удорожание  улучшает водонепроницаемость покрытия, но вызывает удорожание улучшает водонепроницаемость покрытия, но вызывает удорожание  водонепроницаемость покрытия, но вызывает удорожание водонепроницаемость покрытия, но вызывает удорожание  покрытия, но вызывает удорожание покрытия, но вызывает удорожание  но вызывает удорожание но вызывает удорожание  вызывает удорожание вызывает удорожание  удорожание удорожание работ. 2.10	В целях повышения стабильности процесса нанесения торкрета и уменьшения В целях повышения стабильности процесса нанесения торкрета и уменьшения  целях повышения стабильности процесса нанесения торкрета и уменьшения целях повышения стабильности процесса нанесения торкрета и уменьшения  повышения стабильности процесса нанесения торкрета и уменьшения повышения стабильности процесса нанесения торкрета и уменьшения  стабильности процесса нанесения торкрета и уменьшения стабильности процесса нанесения торкрета и уменьшения  процесса нанесения торкрета и уменьшения процесса нанесения торкрета и уменьшения  нанесения торкрета и уменьшения нанесения торкрета и уменьшения  торкрета и уменьшения торкрета и уменьшения  и уменьшения и уменьшения  уменьшения уменьшения образования пробок в шланге торкрет-машину следует располагать по возможности ближе  пробок в шланге торкрет-машину следует располагать по возможности ближе пробок в шланге торкрет-машину следует располагать по возможности ближе  в шланге торкрет-машину следует располагать по возможности ближе в шланге торкрет-машину следует располагать по возможности ближе  шланге торкрет-машину следует располагать по возможности ближе шланге торкрет-машину следует располагать по возможности ближе  торкрет-машину следует располагать по возможности ближе торкрет-машину следует располагать по возможности ближе  следует располагать по возможности ближе следует располагать по возможности ближе  располагать по возможности ближе располагать по возможности ближе  по возможности ближе по возможности ближе  возможности ближе возможности ближе  ближе ближе к месту работ. 2.11	Торкретирование ведут горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине Торкретирование ведут горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине  ведут горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине ведут горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине  горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине  полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине  высотой 1-1,5 м по всей ширине высотой 1-1,5 м по всей ширине  1-1,5 м по всей ширине 1-1,5 м по всей ширине  м по всей ширине м по всей ширине  по всей ширине по всей ширине  всей ширине всей ширине  ширине ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей следует производить  Торкретирование вертикальных поверхностей следует производить Торкретирование вертикальных поверхностей следует производить  вертикальных поверхностей следует производить вертикальных поверхностей следует производить  поверхностей следует производить поверхностей следует производить  следует производить следует производить  производить производить снизу-вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую  чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую  «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую  падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую  на уже заторкретированную несколько отвердевшую на уже заторкретированную несколько отвердевшую  уже заторкретированную несколько отвердевшую уже заторкретированную несколько отвердевшую  заторкретированную несколько отвердевшую заторкретированную несколько отвердевшую  несколько отвердевшую несколько отвердевшую  отвердевшую отвердевшую поверхность. Для соблюдения этого условия необходимо иметь остаточный фронт работ по  Для соблюдения этого условия необходимо иметь остаточный фронт работ по Для соблюдения этого условия необходимо иметь остаточный фронт работ по  соблюдения этого условия необходимо иметь остаточный фронт работ по соблюдения этого условия необходимо иметь остаточный фронт работ по  этого условия необходимо иметь остаточный фронт работ по этого условия необходимо иметь остаточный фронт работ по  условия необходимо иметь остаточный фронт работ по условия необходимо иметь остаточный фронт работ по  необходимо иметь остаточный фронт работ по необходимо иметь остаточный фронт работ по  иметь остаточный фронт работ по иметь остаточный фронт работ по  остаточный фронт работ по остаточный фронт работ по  фронт работ по фронт работ по  работ по работ по  по по длине вертикальной поверхности с тем. чтобы торкретирование вести отдельными  вертикальной поверхности с тем. чтобы торкретирование вести отдельными вертикальной поверхности с тем. чтобы торкретирование вести отдельными  поверхности с тем. чтобы торкретирование вести отдельными поверхности с тем. чтобы торкретирование вести отдельными  с тем. чтобы торкретирование вести отдельными с тем. чтобы торкретирование вести отдельными  тем. чтобы торкретирование вести отдельными тем. чтобы торкретирование вести отдельными  чтобы торкретирование вести отдельными чтобы торкретирование вести отдельными  торкретирование вести отдельными торкретирование вести отдельными  вести отдельными вести отдельными  отдельными отдельными горизонтальными полосами с постепенным переходом от нижних полос к вышележащим. 2.12	При торкретировании по металлической сетке слой торкрета должен покрыть При торкретировании по металлической сетке слой торкрета должен покрыть  торкретировании по металлической сетке слой торкрета должен покрыть торкретировании по металлической сетке слой торкрета должен покрыть  по металлической сетке слой торкрета должен покрыть по металлической сетке слой торкрета должен покрыть  металлической сетке слой торкрета должен покрыть металлической сетке слой торкрета должен покрыть  сетке слой торкрета должен покрыть сетке слой торкрета должен покрыть  слой торкрета должен покрыть слой торкрета должен покрыть  торкрета должен покрыть торкрета должен покрыть  должен покрыть должен покрыть  покрыть покрыть металлическую сетку на 12-15 мм. причем выступающие концы штырей должны быть  сетку на 12-15 мм. причем выступающие концы штырей должны быть сетку на 12-15 мм. причем выступающие концы штырей должны быть  на 12-15 мм. причем выступающие концы штырей должны быть на 12-15 мм. причем выступающие концы штырей должны быть  12-15 мм. причем выступающие концы штырей должны быть 12-15 мм. причем выступающие концы штырей должны быть  мм. причем выступающие концы штырей должны быть мм. причем выступающие концы штырей должны быть  причем выступающие концы штырей должны быть причем выступающие концы штырей должны быть  выступающие концы штырей должны быть выступающие концы штырей должны быть  концы штырей должны быть концы штырей должны быть  штырей должны быть штырей должны быть  должны быть должны быть  быть быть покрыты слоем толщиной около 8-10 мм. Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не  слоем толщиной около 8-10 мм. Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не слоем толщиной около 8-10 мм. Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не  толщиной около 8-10 мм. Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не толщиной около 8-10 мм. Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не  около 8-10 мм. Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не около 8-10 мм. Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не  8-10 мм. Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не 8-10 мм. Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не  мм. Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не мм. Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не  Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не Необходимо следить за тем, чтобы торкрет не  следить за тем, чтобы торкрет не следить за тем, чтобы торкрет не  за тем, чтобы торкрет не за тем, чтобы торкрет не  тем, чтобы торкрет не тем, чтобы торкрет не  чтобы торкрет не чтобы торкрет не  торкрет не торкрет не  не не оплывал, так как это может привести к образованию пустот между прутьями арматуры,  так как это может привести к образованию пустот между прутьями арматуры, так как это может привести к образованию пустот между прутьями арматуры,  как это может привести к образованию пустот между прутьями арматуры, как это может привести к образованию пустот между прутьями арматуры,  это может привести к образованию пустот между прутьями арматуры, это может привести к образованию пустот между прутьями арматуры,  может привести к образованию пустот между прутьями арматуры, может привести к образованию пустот между прутьями арматуры,  привести к образованию пустот между прутьями арматуры, привести к образованию пустот между прутьями арматуры,  к образованию пустот между прутьями арматуры, к образованию пустот между прутьями арматуры,  образованию пустот между прутьями арматуры, образованию пустот между прутьями арматуры,  пустот между прутьями арматуры, пустот между прутьями арматуры,  между прутьями арматуры, между прутьями арматуры,  прутьями арматуры, прутьями арматуры,  арматуры, арматуры, обнаружить и устранить которые крайне трудно. 2.13	Толщину слоя нанесенного торкрета следует проверять тонким шилом или Толщину слоя нанесенного торкрета следует проверять тонким шилом или  слоя нанесенного торкрета следует проверять тонким шилом или слоя нанесенного торкрета следует проверять тонким шилом или  нанесенного торкрета следует проверять тонким шилом или нанесенного торкрета следует проверять тонким шилом или  торкрета следует проверять тонким шилом или торкрета следует проверять тонким шилом или  следует проверять тонким шилом или следует проверять тонким шилом или  проверять тонким шилом или проверять тонким шилом или  тонким шилом или тонким шилом или  шилом или шилом или  или или проволокой, прощупывая свежий слой в нескольких местах. Избыточно нанесенный толстый  прощупывая свежий слой в нескольких местах. Избыточно нанесенный толстый прощупывая свежий слой в нескольких местах. Избыточно нанесенный толстый  свежий слой в нескольких местах. Избыточно нанесенный толстый свежий слой в нескольких местах. Избыточно нанесенный толстый  слой в нескольких местах. Избыточно нанесенный толстый слой в нескольких местах. Избыточно нанесенный толстый  в нескольких местах. Избыточно нанесенный толстый в нескольких местах. Избыточно нанесенный толстый  нескольких местах. Избыточно нанесенный толстый нескольких местах. Избыточно нанесенный толстый  местах. Избыточно нанесенный толстый местах. Избыточно нанесенный толстый  Избыточно нанесенный толстый Избыточно нанесенный толстый  нанесенный толстый нанесенный толстый  толстый толстый слой торкрета в отдельных местах при необходимости должен быть срезан мастерком до  торкрета в отдельных местах при необходимости должен быть срезан мастерком до торкрета в отдельных местах при необходимости должен быть срезан мастерком до  в отдельных местах при необходимости должен быть срезан мастерком до в отдельных местах при необходимости должен быть срезан мастерком до  отдельных местах при необходимости должен быть срезан мастерком до отдельных местах при необходимости должен быть срезан мастерком до  местах при необходимости должен быть срезан мастерком до местах при необходимости должен быть срезан мастерком до  при необходимости должен быть срезан мастерком до при необходимости должен быть срезан мастерком до  необходимости должен быть срезан мастерком до необходимости должен быть срезан мастерком до  должен быть срезан мастерком до должен быть срезан мастерком до  быть срезан мастерком до быть срезан мастерком до  срезан мастерком до срезан мастерком до  мастерком до мастерком до  до до схватывания раствора В местах, где толщина слоя торкрета недостаточна, необходимо  раствора В местах, где толщина слоя торкрета недостаточна, необходимо раствора В местах, где толщина слоя торкрета недостаточна, необходимо  В местах, где толщина слоя торкрета недостаточна, необходимо В местах, где толщина слоя торкрета недостаточна, необходимо  местах, где толщина слоя торкрета недостаточна, необходимо местах, где толщина слоя торкрета недостаточна, необходимо  где толщина слоя торкрета недостаточна, необходимо где толщина слоя торкрета недостаточна, необходимо  толщина слоя торкрета недостаточна, необходимо толщина слоя торкрета недостаточна, необходимо  слоя торкрета недостаточна, необходимо слоя торкрета недостаточна, необходимо  торкрета недостаточна, необходимо торкрета недостаточна, необходимо  недостаточна, необходимо недостаточна, необходимо  необходимо необходимо шилом делать пометки для дополнительного нанесения торкрета. Поверхность торкрета  делать пометки для дополнительного нанесения торкрета. Поверхность торкрета делать пометки для дополнительного нанесения торкрета. Поверхность торкрета  пометки для дополнительного нанесения торкрета. Поверхность торкрета пометки для дополнительного нанесения торкрета. Поверхность торкрета  для дополнительного нанесения торкрета. Поверхность торкрета для дополнительного нанесения торкрета. Поверхность торкрета  дополнительного нанесения торкрета. Поверхность торкрета дополнительного нанесения торкрета. Поверхность торкрета  нанесения торкрета. Поверхность торкрета нанесения торкрета. Поверхность торкрета  торкрета. Поверхность торкрета торкрета. Поверхность торкрета  Поверхность торкрета Поверхность торкрета  торкрета торкрета должна быть ровной и не иметь бугров или впадин больше 5-7 мм. 2.14	При производстве работ нельзя допускать скопления «отскока» в отдельных местах. При производстве работ нельзя допускать скопления «отскока» в отдельных местах.  производстве работ нельзя допускать скопления «отскока» в отдельных местах. производстве работ нельзя допускать скопления «отскока» в отдельных местах.  работ нельзя допускать скопления «отскока» в отдельных местах. работ нельзя допускать скопления «отскока» в отдельных местах.  нельзя допускать скопления «отскока» в отдельных местах. нельзя допускать скопления «отскока» в отдельных местах.  допускать скопления «отскока» в отдельных местах. допускать скопления «отскока» в отдельных местах.  скопления «отскока» в отдельных местах. скопления «отскока» в отдельных местах.  «отскока» в отдельных местах. «отскока» в отдельных местах.  в отдельных местах. в отдельных местах.  отдельных местах. отдельных местах.  местах. местах. «Отскок» по мере его накапливания следует убирать. Особенно тщательно необходимо  по мере его накапливания следует убирать. Особенно тщательно необходимо по мере его накапливания следует убирать. Особенно тщательно необходимо  мере его накапливания следует убирать. Особенно тщательно необходимо мере его накапливания следует убирать. Особенно тщательно необходимо  его накапливания следует убирать. Особенно тщательно необходимо его накапливания следует убирать. Особенно тщательно необходимо  накапливания следует убирать. Особенно тщательно необходимо накапливания следует убирать. Особенно тщательно необходимо  следует убирать. Особенно тщательно необходимо следует убирать. Особенно тщательно необходимо  убирать. Особенно тщательно необходимо убирать. Особенно тщательно необходимо  Особенно тщательно необходимо Особенно тщательно необходимо  тщательно необходимо тщательно необходимо  необходимо необходимо следить за скоплением и своевременной уборкой «отскока» при торкретировании по сетке. 2.15	Затирку торкретного слоя производить не рекомендуется, так как качество Затирку торкретного слоя производить не рекомендуется, так как качество  торкретного слоя производить не рекомендуется, так как качество торкретного слоя производить не рекомендуется, так как качество  слоя производить не рекомендуется, так как качество слоя производить не рекомендуется, так как качество  производить не рекомендуется, так как качество производить не рекомендуется, так как качество  не рекомендуется, так как качество не рекомендуется, так как качество  рекомендуется, так как качество рекомендуется, так как качество  так как качество так как качество  как качество как качество  качество качество торкрета при этом ухудшается. В случае особой необходимости (с учетом архитектурных  при этом ухудшается. В случае особой необходимости (с учетом архитектурных при этом ухудшается. В случае особой необходимости (с учетом архитектурных  этом ухудшается. В случае особой необходимости (с учетом архитектурных этом ухудшается. В случае особой необходимости (с учетом архитектурных  ухудшается. В случае особой необходимости (с учетом архитектурных ухудшается. В случае особой необходимости (с учетом архитектурных  В случае особой необходимости (с учетом архитектурных В случае особой необходимости (с учетом архитектурных  случае особой необходимости (с учетом архитектурных случае особой необходимости (с учетом архитектурных  особой необходимости (с учетом архитектурных особой необходимости (с учетом архитектурных  необходимости (с учетом архитектурных необходимости (с учетом архитектурных  (с учетом архитектурных (с учетом архитектурных  учетом архитектурных учетом архитектурных  архитектурных архитектурных требований) для получения гладкой поверхности следует нанести под затирку  для получения гладкой поверхности следует нанести под затирку для получения гладкой поверхности следует нанести под затирку  получения гладкой поверхности следует нанести под затирку получения гладкой поверхности следует нанести под затирку  гладкой поверхности следует нанести под затирку гладкой поверхности следует нанести под затирку  поверхности следует нанести под затирку поверхности следует нанести под затирку  следует нанести под затирку следует нанести под затирку  нанести под затирку нанести под затирку  под затирку под затирку  затирку затирку дополнительный слой толщиной 5-7 мм с тем, чтобы основные торкретные слои не были бы  слой толщиной 5-7 мм с тем, чтобы основные торкретные слои не были бы слой толщиной 5-7 мм с тем, чтобы основные торкретные слои не были бы  толщиной 5-7 мм с тем, чтобы основные торкретные слои не были бы толщиной 5-7 мм с тем, чтобы основные торкретные слои не были бы  5-7 мм с тем, чтобы основные торкретные слои не были бы 5-7 мм с тем, чтобы основные торкретные слои не были бы  мм с тем, чтобы основные торкретные слои не были бы мм с тем, чтобы основные торкретные слои не были бы  с тем, чтобы основные торкретные слои не были бы с тем, чтобы основные торкретные слои не были бы  тем, чтобы основные торкретные слои не были бы тем, чтобы основные торкретные слои не были бы  чтобы основные торкретные слои не были бы чтобы основные торкретные слои не были бы  основные торкретные слои не были бы основные торкретные слои не были бы  торкретные слои не были бы торкретные слои не были бы  слои не были бы слои не были бы  не были бы не были бы  были бы были бы  бы бы ослаблены. Затирку следует производить сразу же после нанесения дополнительного слоя  Затирку следует производить сразу же после нанесения дополнительного слоя Затирку следует производить сразу же после нанесения дополнительного слоя  следует производить сразу же после нанесения дополнительного слоя следует производить сразу же после нанесения дополнительного слоя  производить сразу же после нанесения дополнительного слоя производить сразу же после нанесения дополнительного слоя  сразу же после нанесения дополнительного слоя сразу же после нанесения дополнительного слоя  же после нанесения дополнительного слоя же после нанесения дополнительного слоя  после нанесения дополнительного слоя после нанесения дополнительного слоя  нанесения дополнительного слоя нанесения дополнительного слоя  дополнительного слоя дополнительного слоя  слоя слоя (до начала схватывания цемента). 2.16	Для предотвращения деформаций и сохранения структуры свежеуложенного состава Для предотвращения деформаций и сохранения структуры свежеуложенного состава  предотвращения деформаций и сохранения структуры свежеуложенного состава предотвращения деформаций и сохранения структуры свежеуложенного состава  деформаций и сохранения структуры свежеуложенного состава деформаций и сохранения структуры свежеуложенного состава  и сохранения структуры свежеуложенного состава и сохранения структуры свежеуложенного состава  сохранения структуры свежеуложенного состава сохранения структуры свежеуложенного состава  структуры свежеуложенного состава структуры свежеуложенного состава  свежеуложенного состава свежеуложенного состава  состава состава должны устанавливаться минимальные сроки между нанесением последующих слоев,  устанавливаться минимальные сроки между нанесением последующих слоев, устанавливаться минимальные сроки между нанесением последующих слоев,  минимальные сроки между нанесением последующих слоев, минимальные сроки между нанесением последующих слоев,  сроки между нанесением последующих слоев, сроки между нанесением последующих слоев,  между нанесением последующих слоев, между нанесением последующих слоев,  нанесением последующих слоев, нанесением последующих слоев,  последующих слоев, последующих слоев,  слоев, слоев, которые следует уточнять по месту в строительной лаборатории, исходя из скорости  следует уточнять по месту в строительной лаборатории, исходя из скорости следует уточнять по месту в строительной лаборатории, исходя из скорости  уточнять по месту в строительной лаборатории, исходя из скорости уточнять по месту в строительной лаборатории, исходя из скорости  по месту в строительной лаборатории, исходя из скорости по месту в строительной лаборатории, исходя из скорости  месту в строительной лаборатории, исходя из скорости месту в строительной лаборатории, исходя из скорости  в строительной лаборатории, исходя из скорости в строительной лаборатории, исходя из скорости  строительной лаборатории, исходя из скорости строительной лаборатории, исходя из скорости  лаборатории, исходя из скорости лаборатории, исходя из скорости  исходя из скорости исходя из скорости  из скорости из скорости  скорости скорости твердения состава, температуры воздуха и прочих факторов, определяющих сроки набора  состава, температуры воздуха и прочих факторов, определяющих сроки набора состава, температуры воздуха и прочих факторов, определяющих сроки набора  температуры воздуха и прочих факторов, определяющих сроки набора температуры воздуха и прочих факторов, определяющих сроки набора  воздуха и прочих факторов, определяющих сроки набора воздуха и прочих факторов, определяющих сроки набора  и прочих факторов, определяющих сроки набора и прочих факторов, определяющих сроки набора  прочих факторов, определяющих сроки набора прочих факторов, определяющих сроки набора  факторов, определяющих сроки набора факторов, определяющих сроки набора  определяющих сроки набора определяющих сроки набора  сроки набора сроки набора  набора набора торкретом требуемой прочности. При этом каждый последующий слой разрешается  требуемой прочности. При этом каждый последующий слой разрешается требуемой прочности. При этом каждый последующий слой разрешается  прочности. При этом каждый последующий слой разрешается прочности. При этом каждый последующий слой разрешается  При этом каждый последующий слой разрешается При этом каждый последующий слой разрешается  этом каждый последующий слой разрешается этом каждый последующий слой разрешается  каждый последующий слой разрешается каждый последующий слой разрешается  последующий слой разрешается последующий слой разрешается  слой разрешается слой разрешается  разрешается разрешается наносить после приобретения предыдущим слоем прочности, которая не допустит его  после приобретения предыдущим слоем прочности, которая не допустит его после приобретения предыдущим слоем прочности, которая не допустит его  приобретения предыдущим слоем прочности, которая не допустит его приобретения предыдущим слоем прочности, которая не допустит его  предыдущим слоем прочности, которая не допустит его предыдущим слоем прочности, которая не допустит его  слоем прочности, которая не допустит его слоем прочности, которая не допустит его  прочности, которая не допустит его прочности, которая не допустит его  которая не допустит его которая не допустит его  не допустит его не допустит его  допустит его допустит его  его его сползание и деформацию. Интервалы времени между нанесением слоев должны составлять  и деформацию. Интервалы времени между нанесением слоев должны составлять и деформацию. Интервалы времени между нанесением слоев должны составлять  деформацию. Интервалы времени между нанесением слоев должны составлять деформацию. Интервалы времени между нанесением слоев должны составлять  Интервалы времени между нанесением слоев должны составлять Интервалы времени между нанесением слоев должны составлять  времени между нанесением слоев должны составлять времени между нанесением слоев должны составлять  между нанесением слоев должны составлять между нанесением слоев должны составлять  нанесением слоев должны составлять нанесением слоев должны составлять  слоев должны составлять слоев должны составлять  должны составлять должны составлять  составлять составлять не менее 2 ч. 2.17	Поверхности, фильтрующие воду, следует торкретировать после устранения течей, Поверхности, фильтрующие воду, следует торкретировать после устранения течей,  фильтрующие воду, следует торкретировать после устранения течей, фильтрующие воду, следует торкретировать после устранения течей,  воду, следует торкретировать после устранения течей, воду, следует торкретировать после устранения течей,  следует торкретировать после устранения течей, следует торкретировать после устранения течей,  торкретировать после устранения течей, торкретировать после устранения течей,  после устранения течей, после устранения течей,  устранения течей, устранения течей,  течей, течей, так как вследствие фильтрации торкрет может отслоиться от ремонтируемой  как вследствие фильтрации торкрет может отслоиться от ремонтируемой как вследствие фильтрации торкрет может отслоиться от ремонтируемой  вследствие фильтрации торкрет может отслоиться от ремонтируемой вследствие фильтрации торкрет может отслоиться от ремонтируемой  фильтрации торкрет может отслоиться от ремонтируемой фильтрации торкрет может отслоиться от ремонтируемой  торкрет может отслоиться от ремонтируемой торкрет может отслоиться от ремонтируемой  может отслоиться от ремонтируемой может отслоиться от ремонтируемой  отслоиться от ремонтируемой отслоиться от ремонтируемой  от ремонтируемой от ремонтируемой  ремонтируемой ремонтируемой поверхности. Для устранение напорных течей рекомендуется применять быстротвердеющий  Для устранение напорных течей рекомендуется применять быстротвердеющий Для устранение напорных течей рекомендуется применять быстротвердеющий  устранение напорных течей рекомендуется применять быстротвердеющий устранение напорных течей рекомендуется применять быстротвердеющий  напорных течей рекомендуется применять быстротвердеющий напорных течей рекомендуется применять быстротвердеющий  течей рекомендуется применять быстротвердеющий течей рекомендуется применять быстротвердеющий  рекомендуется применять быстротвердеющий рекомендуется применять быстротвердеющий  применять быстротвердеющий применять быстротвердеющий  быстротвердеющий быстротвердеющий состав КАЛЬМАСТОП (гидропломба). Наносить торкрет на поверхность с наличием щелей, трещин и раковин больших размеров,  торкрет на поверхность с наличием щелей, трещин и раковин больших размеров, торкрет на поверхность с наличием щелей, трещин и раковин больших размеров,  на поверхность с наличием щелей, трещин и раковин больших размеров, на поверхность с наличием щелей, трещин и раковин больших размеров,  поверхность с наличием щелей, трещин и раковин больших размеров, поверхность с наличием щелей, трещин и раковин больших размеров,  с наличием щелей, трещин и раковин больших размеров, с наличием щелей, трещин и раковин больших размеров,  наличием щелей, трещин и раковин больших размеров, наличием щелей, трещин и раковин больших размеров,  щелей, трещин и раковин больших размеров, щелей, трещин и раковин больших размеров,  трещин и раковин больших размеров, трещин и раковин больших размеров,  и раковин больших размеров, и раковин больших размеров,  раковин больших размеров, раковин больших размеров,  больших размеров, больших размеров,  размеров, размеров, снижающих прочность сооружений, запрещается. 2.18	Не рекомендуется заделывать торкретом узкие щели, так как в таких местах Не рекомендуется заделывать торкретом узкие щели, так как в таких местах  рекомендуется заделывать торкретом узкие щели, так как в таких местах рекомендуется заделывать торкретом узкие щели, так как в таких местах  заделывать торкретом узкие щели, так как в таких местах заделывать торкретом узкие щели, так как в таких местах  торкретом узкие щели, так как в таких местах торкретом узкие щели, так как в таких местах  узкие щели, так как в таких местах узкие щели, так как в таких местах  щели, так как в таких местах щели, так как в таких местах  так как в таких местах так как в таких местах  как в таких местах как в таких местах  в таких местах в таких местах  таких местах таких местах  местах местах трудно добиться хорошего качества уплотнения торкрета. В этих случаях перед  добиться хорошего качества уплотнения торкрета. В этих случаях перед добиться хорошего качества уплотнения торкрета. В этих случаях перед  хорошего качества уплотнения торкрета. В этих случаях перед хорошего качества уплотнения торкрета. В этих случаях перед  качества уплотнения торкрета. В этих случаях перед качества уплотнения торкрета. В этих случаях перед  уплотнения торкрета. В этих случаях перед уплотнения торкрета. В этих случаях перед  торкрета. В этих случаях перед торкрета. В этих случаях перед  В этих случаях перед В этих случаях перед  этих случаях перед этих случаях перед  случаях перед случаях перед  перед перед торкретированием необходимо либо раскрыть (расширить) трещины, либо их заделать. 3 Уход за нанесенным покрытием Бетонные поверхности в период схватывания и твердения смеси должны быть предохранены  поверхности в период схватывания и твердения смеси должны быть предохранены поверхности в период схватывания и твердения смеси должны быть предохранены  в период схватывания и твердения смеси должны быть предохранены в период схватывания и твердения смеси должны быть предохранены  период схватывания и твердения смеси должны быть предохранены период схватывания и твердения смеси должны быть предохранены  схватывания и твердения смеси должны быть предохранены схватывания и твердения смеси должны быть предохранены  и твердения смеси должны быть предохранены и твердения смеси должны быть предохранены  твердения смеси должны быть предохранены твердения смеси должны быть предохранены  смеси должны быть предохранены смеси должны быть предохранены  должны быть предохранены должны быть предохранены  быть предохранены быть предохранены  предохранены предохранены от замораживания, от прямых солнечных лучей, высыхания, низкой влажности воздуха,  замораживания, от прямых солнечных лучей, высыхания, низкой влажности воздуха, замораживания, от прямых солнечных лучей, высыхания, низкой влажности воздуха,  от прямых солнечных лучей, высыхания, низкой влажности воздуха, от прямых солнечных лучей, высыхания, низкой влажности воздуха,  прямых солнечных лучей, высыхания, низкой влажности воздуха, прямых солнечных лучей, высыхания, низкой влажности воздуха,  солнечных лучей, высыхания, низкой влажности воздуха, солнечных лучей, высыхания, низкой влажности воздуха,  лучей, высыхания, низкой влажности воздуха, лучей, высыхания, низкой влажности воздуха,  высыхания, низкой влажности воздуха, высыхания, низкой влажности воздуха,  низкой влажности воздуха, низкой влажности воздуха,  влажности воздуха, влажности воздуха,  воздуха, воздуха, механических повреждений и химических воздействий, в течение 3 суток. 4 Правила контроля качества и приемки торкретных работ 4.1	Контроль качества и приемки работ по нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН Контроль качества и приемки работ по нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН  качества и приемки работ по нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН качества и приемки работ по нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН  и приемки работ по нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН и приемки работ по нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН  приемки работ по нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН приемки работ по нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН  работ по нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН работ по нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН  по нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН по нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН  нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН нанесению ремонтного состава ГИДРОБЕТОН  ремонтного состава ГИДРОБЕТОН ремонтного состава ГИДРОБЕТОН  состава ГИДРОБЕТОН состава ГИДРОБЕТОН  ГИДРОБЕТОН ГИДРОБЕТОН СРГ-2 методом торкретирования должен выполняться в соответствии с проектом и  методом торкретирования должен выполняться в соответствии с проектом и методом торкретирования должен выполняться в соответствии с проектом и  торкретирования должен выполняться в соответствии с проектом и торкретирования должен выполняться в соответствии с проектом и  должен выполняться в соответствии с проектом и должен выполняться в соответствии с проектом и  выполняться в соответствии с проектом и выполняться в соответствии с проектом и  в соответствии с проектом и в соответствии с проектом и  соответствии с проектом и соответствии с проектом и  с проектом и с проектом и  проектом и проектом и  и и осуществляться службой контроля качества предприятия - производителя работ,  службой контроля качества предприятия - производителя работ, службой контроля качества предприятия - производителя работ,  контроля качества предприятия - производителя работ, контроля качества предприятия - производителя работ,  качества предприятия - производителя работ, качества предприятия - производителя работ,  предприятия - производителя работ, предприятия - производителя работ,  - производителя работ, - производителя работ,  производителя работ, производителя работ,  работ, работ, авторским надзором и заказчиком. 4.2	Контроль качества уложенного торкрета должен включать визуальный осмотр и Контроль качества уложенного торкрета должен включать визуальный осмотр и  качества уложенного торкрета должен включать визуальный осмотр и качества уложенного торкрета должен включать визуальный осмотр и  уложенного торкрета должен включать визуальный осмотр и уложенного торкрета должен включать визуальный осмотр и  торкрета должен включать визуальный осмотр и торкрета должен включать визуальный осмотр и  должен включать визуальный осмотр и должен включать визуальный осмотр и  включать визуальный осмотр и включать визуальный осмотр и  визуальный осмотр и визуальный осмотр и  осмотр и осмотр и  и и регулярное простукивание торкретного покрытия легким молотком. На поверхности  простукивание торкретного покрытия легким молотком. На поверхности простукивание торкретного покрытия легким молотком. На поверхности  торкретного покрытия легким молотком. На поверхности торкретного покрытия легким молотком. На поверхности  покрытия легким молотком. На поверхности покрытия легким молотком. На поверхности  легким молотком. На поверхности легким молотком. На поверхности  молотком. На поверхности молотком. На поверхности  На поверхности На поверхности  поверхности поверхности торкрета не должно быть усадочных трещин, вздутий и отслоений. Глухой звук указывает  не должно быть усадочных трещин, вздутий и отслоений. Глухой звук указывает не должно быть усадочных трещин, вздутий и отслоений. Глухой звук указывает  должно быть усадочных трещин, вздутий и отслоений. Глухой звук указывает должно быть усадочных трещин, вздутий и отслоений. Глухой звук указывает  быть усадочных трещин, вздутий и отслоений. Глухой звук указывает быть усадочных трещин, вздутий и отслоений. Глухой звук указывает  усадочных трещин, вздутий и отслоений. Глухой звук указывает усадочных трещин, вздутий и отслоений. Глухой звук указывает  трещин, вздутий и отслоений. Глухой звук указывает трещин, вздутий и отслоений. Глухой звук указывает  вздутий и отслоений. Глухой звук указывает вздутий и отслоений. Глухой звук указывает  и отслоений. Глухой звук указывает и отслоений. Глухой звук указывает  отслоений. Глухой звук указывает отслоений. Глухой звук указывает  Глухой звук указывает Глухой звук указывает  звук указывает звук указывает  указывает указывает на неплотность прилегания торкрета к поверхности или его отслаивание. 4.3	Недостаточно прочное сцепление торкрета с основанием может быть связано с тем. Недостаточно прочное сцепление торкрета с основанием может быть связано с тем.  прочное сцепление торкрета с основанием может быть связано с тем. прочное сцепление торкрета с основанием может быть связано с тем.  сцепление торкрета с основанием может быть связано с тем. сцепление торкрета с основанием может быть связано с тем.  торкрета с основанием может быть связано с тем. торкрета с основанием может быть связано с тем.  с основанием может быть связано с тем. с основанием может быть связано с тем.  основанием может быть связано с тем. основанием может быть связано с тем.  может быть связано с тем. может быть связано с тем.  быть связано с тем. быть связано с тем.  связано с тем. связано с тем.  с тем. с тем.  тем. тем. что торкретный слой наносился не под прямым углом, основание не было в необходимой  торкретный слой наносился не под прямым углом, основание не было в необходимой торкретный слой наносился не под прямым углом, основание не было в необходимой  слой наносился не под прямым углом, основание не было в необходимой слой наносился не под прямым углом, основание не было в необходимой  наносился не под прямым углом, основание не было в необходимой наносился не под прямым углом, основание не было в необходимой  не под прямым углом, основание не было в необходимой не под прямым углом, основание не было в необходимой  под прямым углом, основание не было в необходимой под прямым углом, основание не было в необходимой  прямым углом, основание не было в необходимой прямым углом, основание не было в необходимой  углом, основание не было в необходимой углом, основание не было в необходимой  основание не было в необходимой основание не было в необходимой  не было в необходимой не было в необходимой  было в необходимой было в необходимой  в необходимой в необходимой  необходимой необходимой степени увлажнено или рабочая поверхность была плохо подготовлена. Все дефектные  увлажнено или рабочая поверхность была плохо подготовлена. Все дефектные увлажнено или рабочая поверхность была плохо подготовлена. Все дефектные  или рабочая поверхность была плохо подготовлена. Все дефектные или рабочая поверхность была плохо подготовлена. Все дефектные  рабочая поверхность была плохо подготовлена. Все дефектные рабочая поверхность была плохо подготовлена. Все дефектные  поверхность была плохо подготовлена. Все дефектные поверхность была плохо подготовлена. Все дефектные  была плохо подготовлена. Все дефектные была плохо подготовлена. Все дефектные  плохо подготовлена. Все дефектные плохо подготовлена. Все дефектные  подготовлена. Все дефектные подготовлена. Все дефектные  Все дефектные Все дефектные  дефектные дефектные места следует обводить несмываемой краской с тем, чтобы в дальнейшем исправить их. 4.4	При приемке работ должны быть предъявлены следующие документы: паспорта При приемке работ должны быть предъявлены следующие документы: паспорта  приемке работ должны быть предъявлены следующие документы: паспорта приемке работ должны быть предъявлены следующие документы: паспорта  работ должны быть предъявлены следующие документы: паспорта работ должны быть предъявлены следующие документы: паспорта  должны быть предъявлены следующие документы: паспорта должны быть предъявлены следующие документы: паспорта  быть предъявлены следующие документы: паспорта быть предъявлены следующие документы: паспорта  предъявлены следующие документы: паспорта предъявлены следующие документы: паспорта  следующие документы: паспорта следующие документы: паспорта  документы: паспорта документы: паспорта  паспорта паспорта качества на материалы для торкретирования, сертификаты на арматуру; акты на  на материалы для торкретирования, сертификаты на арматуру; акты на на материалы для торкретирования, сертификаты на арматуру; акты на  материалы для торкретирования, сертификаты на арматуру; акты на материалы для торкретирования, сертификаты на арматуру; акты на  для торкретирования, сертификаты на арматуру; акты на для торкретирования, сертификаты на арматуру; акты на  торкретирования, сертификаты на арматуру; акты на торкретирования, сертификаты на арматуру; акты на  сертификаты на арматуру; акты на сертификаты на арматуру; акты на  на арматуру; акты на на арматуру; акты на  арматуру; акты на арматуру; акты на  акты на акты на  на на скрытые работы (арматурные, подготовка поверхности); протоколы испытания материалов  работы (арматурные, подготовка поверхности); протоколы испытания материалов работы (арматурные, подготовка поверхности); протоколы испытания материалов  (арматурные, подготовка поверхности); протоколы испытания материалов (арматурные, подготовка поверхности); протоколы испытания материалов  подготовка поверхности); протоколы испытания материалов подготовка поверхности); протоколы испытания материалов  поверхности); протоколы испытания материалов поверхности); протоколы испытания материалов  протоколы испытания материалов протоколы испытания материалов  испытания материалов испытания материалов  материалов материалов для торкретирования на прочность, водонепроницаемость, морозостойкость (при  торкретирования на прочность, водонепроницаемость, морозостойкость (при торкретирования на прочность, водонепроницаемость, морозостойкость (при  на прочность, водонепроницаемость, морозостойкость (при на прочность, водонепроницаемость, морозостойкость (при  прочность, водонепроницаемость, морозостойкость (при прочность, водонепроницаемость, морозостойкость (при  водонепроницаемость, морозостойкость (при водонепроницаемость, морозостойкость (при  морозостойкость (при морозостойкость (при  (при (при необходимости) и т.д.; журнал торкретных работ. Примечания При температуре воздуха ниже +5°С увлажнять поверхность не следует. При  температуре воздуха ниже +5°С увлажнять поверхность не следует. При температуре воздуха ниже +5°С увлажнять поверхность не следует. При  воздуха ниже +5°С увлажнять поверхность не следует. При воздуха ниже +5°С увлажнять поверхность не следует. При  ниже +5°С увлажнять поверхность не следует. При ниже +5°С увлажнять поверхность не следует. При  +5°С увлажнять поверхность не следует. При +5°С увлажнять поверхность не следует. При  увлажнять поверхность не следует. При увлажнять поверхность не следует. При  поверхность не следует. При поверхность не следует. При  не следует. При не следует. При  следует. При следует. При  При При относительной влажности воздуха более 90% можно смачивать поверхность один раз в  влажности воздуха более 90% можно смачивать поверхность один раз в влажности воздуха более 90% можно смачивать поверхность один раз в  воздуха более 90% можно смачивать поверхность один раз в воздуха более 90% можно смачивать поверхность один раз в  более 90% можно смачивать поверхность один раз в более 90% можно смачивать поверхность один раз в  90% можно смачивать поверхность один раз в 90% можно смачивать поверхность один раз в  можно смачивать поверхность один раз в можно смачивать поверхность один раз в  смачивать поверхность один раз в смачивать поверхность один раз в  поверхность один раз в поверхность один раз в  один раз в один раз в  раз в раз в  в в сутки. Вода, используемая для поливки, должна удовлетворять требованиям, предъявляемым к  используемая для поливки, должна удовлетворять требованиям, предъявляемым к используемая для поливки, должна удовлетворять требованиям, предъявляемым к  для поливки, должна удовлетворять требованиям, предъявляемым к для поливки, должна удовлетворять требованиям, предъявляемым к  поливки, должна удовлетворять требованиям, предъявляемым к поливки, должна удовлетворять требованиям, предъявляемым к  должна удовлетворять требованиям, предъявляемым к должна удовлетворять требованиям, предъявляемым к  удовлетворять требованиям, предъявляемым к удовлетворять требованиям, предъявляемым к  требованиям, предъявляемым к требованиям, предъявляемым к  предъявляемым к предъявляемым к  к к воде, применяемой для затворения ремонтной смеси. В условиях непосредственного воздействия солнечных лучей на бетонную поверхность  условиях непосредственного воздействия солнечных лучей на бетонную поверхность условиях непосредственного воздействия солнечных лучей на бетонную поверхность  непосредственного воздействия солнечных лучей на бетонную поверхность непосредственного воздействия солнечных лучей на бетонную поверхность  воздействия солнечных лучей на бетонную поверхность воздействия солнечных лучей на бетонную поверхность  солнечных лучей на бетонную поверхность солнечных лучей на бетонную поверхность  лучей на бетонную поверхность лучей на бетонную поверхность  на бетонную поверхность на бетонную поверхность  бетонную поверхность бетонную поверхность  поверхность поверхность и сильного ветра, помимо регулярной поливки в процессе твердения смеси, бетонную  сильного ветра, помимо регулярной поливки в процессе твердения смеси, бетонную сильного ветра, помимо регулярной поливки в процессе твердения смеси, бетонную  ветра, помимо регулярной поливки в процессе твердения смеси, бетонную ветра, помимо регулярной поливки в процессе твердения смеси, бетонную  помимо регулярной поливки в процессе твердения смеси, бетонную помимо регулярной поливки в процессе твердения смеси, бетонную  регулярной поливки в процессе твердения смеси, бетонную регулярной поливки в процессе твердения смеси, бетонную  поливки в процессе твердения смеси, бетонную поливки в процессе твердения смеси, бетонную  в процессе твердения смеси, бетонную в процессе твердения смеси, бетонную  процессе твердения смеси, бетонную процессе твердения смеси, бетонную  твердения смеси, бетонную твердения смеси, бетонную  смеси, бетонную смеси, бетонную  бетонную бетонную поверхность следует укрывать полиэтиленовой пленкой или влажной мешковиной. При внезапном падении температуры воздуха ниже 0°С свежий слой должен быть  внезапном падении температуры воздуха ниже 0°С свежий слой должен быть внезапном падении температуры воздуха ниже 0°С свежий слой должен быть  падении температуры воздуха ниже 0°С свежий слой должен быть падении температуры воздуха ниже 0°С свежий слой должен быть  температуры воздуха ниже 0°С свежий слой должен быть температуры воздуха ниже 0°С свежий слой должен быть  воздуха ниже 0°С свежий слой должен быть воздуха ниже 0°С свежий слой должен быть  ниже 0°С свежий слой должен быть ниже 0°С свежий слой должен быть  0°С свежий слой должен быть 0°С свежий слой должен быть  свежий слой должен быть свежий слой должен быть  слой должен быть слой должен быть  должен быть должен быть  быть быть закрыты соломенными матами, мешками с опилками и т.п. Ремонтные работы должны  соломенными матами, мешками с опилками и т.п. Ремонтные работы должны соломенными матами, мешками с опилками и т.п. Ремонтные работы должны  матами, мешками с опилками и т.п. Ремонтные работы должны матами, мешками с опилками и т.п. Ремонтные работы должны  мешками с опилками и т.п. Ремонтные работы должны мешками с опилками и т.п. Ремонтные работы должны  с опилками и т.п. Ремонтные работы должны с опилками и т.п. Ремонтные работы должны  опилками и т.п. Ремонтные работы должны опилками и т.п. Ремонтные работы должны  и т.п. Ремонтные работы должны и т.п. Ремонтные работы должны  т.п. Ремонтные работы должны т.п. Ремонтные работы должны  Ремонтные работы должны Ремонтные работы должны  работы должны работы должны  должны должны быть прекращены, а укрытые места указаны в журнале работ для последующего  прекращены, а укрытые места указаны в журнале работ для последующего прекращены, а укрытые места указаны в журнале работ для последующего  а укрытые места указаны в журнале работ для последующего а укрытые места указаны в журнале работ для последующего  укрытые места указаны в журнале работ для последующего укрытые места указаны в журнале работ для последующего  места указаны в журнале работ для последующего места указаны в журнале работ для последующего  указаны в журнале работ для последующего указаны в журнале работ для последующего  в журнале работ для последующего в журнале работ для последующего  журнале работ для последующего журнале работ для последующего  работ для последующего работ для последующего  для последующего для последующего  последующего последующего проведения тщательной проверки качества бетона на этих участках. Во время сильного дождя работы по нанесению бетонного покрытия должны быть  время сильного дождя работы по нанесению бетонного покрытия должны быть время сильного дождя работы по нанесению бетонного покрытия должны быть  сильного дождя работы по нанесению бетонного покрытия должны быть сильного дождя работы по нанесению бетонного покрытия должны быть  дождя работы по нанесению бетонного покрытия должны быть дождя работы по нанесению бетонного покрытия должны быть  работы по нанесению бетонного покрытия должны быть работы по нанесению бетонного покрытия должны быть  по нанесению бетонного покрытия должны быть по нанесению бетонного покрытия должны быть  нанесению бетонного покрытия должны быть нанесению бетонного покрытия должны быть  бетонного покрытия должны быть бетонного покрытия должны быть  покрытия должны быть покрытия должны быть  должны быть должны быть  быть быть прекращены. Свежий, еще не схватившийся слой бетона следует предохранять от  Свежий, еще не схватившийся слой бетона следует предохранять от Свежий, еще не схватившийся слой бетона следует предохранять от  еще не схватившийся слой бетона следует предохранять от еще не схватившийся слой бетона следует предохранять от  не схватившийся слой бетона следует предохранять от не схватившийся слой бетона следует предохранять от  схватившийся слой бетона следует предохранять от схватившийся слой бетона следует предохранять от  слой бетона следует предохранять от слой бетона следует предохранять от  бетона следует предохранять от бетона следует предохранять от  следует предохранять от следует предохранять от  предохранять от предохранять от  от от дождя, так как он может быть смыт или поврежден.


CoenacobaHo

300enka whob cOOPHBIX KOHCMPYUK U UU

cmapwuid pacmbop

PeMoHmMHKLIU cocmab
KanbmampoH-LobHbId

Yka3aHus ne BeinenHeHulo padom:
13man - nodzomobka nobepxHocmu:

1. Oyucmka wbodb mexdy naumamu om Bunodawwezc pacmbopa u e2c gppazMeHmob Ha
2nyduHy 20-50MM. Ydanumb peixnbild acnadnerHsil 3emoH nepdopamopoM Jo NPOYHOZ0
ocHobaHus.

2. Oyucmumb wob om kpowku u 3azpsisHeHud. Mpedymb u npoMeimb wmpody Bodold nod
dabBneruem.

3. HenocpedcmBenHo neped HaHeceHueMm peM cocmabo nponumambs padoyul yyocmok
Bodou 8o N0AHO2C HACHIWEHUS.

2 3man - yknadka peMOHMHLIX Mamepuanob:

1. 1 3anonHums wob pemoHmHM cocmaBoM “KanbMampoH-lUoBHLT”. Yknadka
Mamepuana npousfodumcs MacmepkoM wnameneM unu BpydHyw B npopesuHeHHbIX
nepyamkax. TwamenbHo ynaomHumb peM. cocmab 6 wmpody, 3anonHaa Bce nonocmu u
nycmomsl. Pacxod PEMOHMHGZO cocmaba “KanbMampoH-LLo8HbIu” -
1700kz/M*(1,0-5,0k2/M.n. wmpodk). Padoms npousbodsmcs npu meMnepamype He HUXe
+5°C,

2. Mocne HoHeceHust peMoHMHO20 cocmabBa odecnevyums ubnaxHeHue noBepxHocmu 6
MeYeHuU 3 CYmokK.

300enKka mpewuH

KA/IbMATPCH 2Mm

Yka3aHus no beinonHeHus padom:
13man - nedzomobka nobepxHocmu:

1. TpewuHs pacwumb Ha wmpody cevyeHueM 20x20MM npu noMowu Banzapku ¢
anMasHbiM - duckoM U nepgopamopa. Mdanumb  peIXALIU GCAQBNEHHHU  BemoH
nepdopamopomM Jo NPeYHG2C ocHoBaHUs.

2. Oyucmumb wmpody om KpowkKu U 3a2psi3HeHud. Mpodums u npoMeimb wmpody Bodou
nod dabBneHuem.

3. HenocpedcmbenHo neped HaHeceHueM peM cocmaba nponumams padoyuld yvacmok
Bodod 80 NONHO20 HACHIWEHUS.

2 3man - yknadka peMoHmMHLIX Mamepuanc:

1. 3anonHumb wmpody peMoHmHbIM cocmabBoM “KanbmampoH-llobHud”. Yknadka
mMamepuana npousboedumcs macmepkoM wnameneM unu BpydqHylw & npopesuHeHHbIX
nepyamkax. TwamenbHe YynnomHumb peM. cocmab 6 wmpody, 3anonHss Bce nonocmu
u nuycmome. Pacxod peMoHmHozo cocmaBa  “KanbMampoH-lloBHbil” -
1700k2/M>(1,0k2/M.n. wmpodk). Padomy npousbodsmcs npu mMeMnepamupe He Huxe
+5°C.

2. Nocne HaHeceHusi peMoHMHo20 cocmaba oBecnevums ybnaxHeHue nobepxHocmu b
meyeHuu 3 Cymok.
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X.b koHCmpykuus
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Yka3aHus ne buinenHeHuts padom:

1. Oqucmumb BHYUMpeHHwI noBepxHocmb KOHCMPUKLUU om omdencyHslx Mamepuanoct
U 302psi3HeHul. Mopobas cmpykmypa noBepxHocmu JemoHa donxHa  Obimb
omkpeimol. Ovucmka noBepxHocmu npousbodumcs adpa3ubHeM UHCMpUMEHMOM, &
mak xe BodecmpylHeM Memodom npu noMowu annapama buicokozo daBnenus.

2. AkmuBHue meyu scmaHoBumb MamepuanoM KanbmMacmon. B Mecme npomeuku 6
JemoHe Budandnubaemcs yenydneHue & Bude nacmouqkuHozo xbocma znyduHel
50MM u wupuHol 20MM. 3amem 6 uyznyBneHue 3aknaduiboemcs Mamepuan
«Kanbmacmon» Ha nenobuHy 2nyduHel U ydepxubaemcs maM do ccmaHoBku meyu.
«KanbMacmon» npumMensiemcst & Bude pacmbopHod cMecu. Yepe3 10 MuHUm necne
ocmaHoBku  meyu  ocmamok  yenydneHus  3a4ekaHuBaemcs  cocmabBom
«KanbMampoH-1UcBHbId» u 0dMa3bibaemcs eudpousonsyued “KansMampon”.

3. Xonodubie wbbl SemoHupoBaHus, cmblKU pacwumb Ha wmpodu ceyeHueM 20x20MM.
Umpo8u 3a4ekaHuUmbL MamepuanomM “KanbMampoH-LLotHeia”.

4, BHympeHHiow nobepxHocmb nGA0 U CMEH CGOPUXEeHUs noKpeimb 2udpouscnsuuel
“KanbMampoH” ctnoeM 2mM. lpedBapumenbHo cmoqumb nobepxHocmu Boedeld do
NOMHOZO HOCLIWeEHUS. Mamepudan HAHOCUMCSA wnameneM KUCMbe Unu WMYKamUpHLIM
nucmenemoM pacnuaumeneM. Pacxod Mamepuana 3.2 k2/M2(npu cnoe 2Mm)
5. MNocne HaHeceHue zudpouscnauuu olecneyumb  BAAXHOCMHBID
nobepxHocmbis B meyeHue 3-x CYUMOK.

yxod 3a

PemoHm X.b. nobepxHocmeu MemodoM Cyxozo
mopkpemupofaHus

13man
MNodzomabka noBepxHocmu
(ydaneHue cmapozo demoHa)

2 3man
BoccmaHoBneHue 30wumHo20
cnosi demoHa

PemMoHMHLIU cocmab

Ochododums
Yyacmkuy l__laG/'IEHUFl apmMamypy om
PbIXN020 pbIXN020 BemoHa
| 0z0NneHHble ocnadneHHoezo
GpMOMUpHble demoHa AHMUKOPPO3UOHHGE
CMepXHU NOKpbIMUe apMamyphl

udpodemon CPT-2

il

X.b cmeHa

Yka3aHus no beinonHeHus padom:
13man - nodzomobka nobepxHocmu:

1. OcnaBnenHull puixnbid SemoH ydanums do 30opoBozc npoyHozo Demoxa npu noMowu nepgopamaopob u om3olHLX MGnomkob;

2. 020neHHbe apMamypHLe cmepxHU 3a4ucmumb om pxabyursl. Ovucmka npousbodumcs neckotmpylHLIM UAU PYYHBIM CNGCOTOM.
OcboBodumb apmamypy om cnos SemoHa no Bceld okpuxHocmu Ha 20MM;

3. Npousbecmu cyucmky demoHa om 3azpsisHeHul. Oyucmka nobepxHocmu npousBodumcs adpa3ubHEM UHCMPYMEHMOM, G MAK Xe
BodocmpyiHeiM Memadom npu noMowu annapama Beicokczo dabneHus;

4, Kpas peMoHmupyeMol 6dnacmu CKOHMUpUMb Ha 2nyduHy 10MM;

5. Ha yvacmkax 20e cmeneHb nobpexdeHus apmMamypel 6m kopposuu npebbiwaem donycmuMble 3Ha4YeHUs, daHHbIE 3NeMeHmsl
apmamype deMeHmupcBame. BaaMeH Habapumb HOBLIU apMamypHLIl kapkac b coombBemcmbBuu ¢ npoekmom;

6. HenocpedcmbenHo neped yknadkol peMoHMHLIX Mamepuanch cMoyumbs demoH 36 NoNHO20 BAa2OoHACHULEHUS.

2 3man - yknaodka peMoHMHLIX Mamepuanct:

1. OzoneHHbe ApMAaMUPHLIE CMEPXHU NOKPbiMb QHMUKGPPO3UOHHLIM NOKpHMUeM KanbMompoH-3naCmuk cnoeM MM, Mamepuan
HOHOCUMCH KUCmbi C xecmkold wemuHod. Padomb npousBodsimcs npu  memnepamype +5.+30°C. Cpok mbBepdenus
GHMUKGPPO3UGHHGZ0 NOKpLIMuUs neped nocnedywwumu padomamu 5 cymok.
2. BoccmaHobumb paspyweHHbie Y4GCMKU Xene3odemoHa peMOHmHbiM cocmaBom [udpodemoH CPM-2. Mamepuan HaHoCUMCA
mMemodoM cyxczo mopkpemupobaHus. Padcmb  npousbodsmcs  cneuuanusupoBaHHbeM - cdopydobaHueM  dns cyxoeo
mopkpemupoBaHus. MUHUMGAbHAS MOAUWUHG HOGHOCUMO20 Cnos cocmabasiem SMM. MaKCUMGAbHOS MOAWUHA CN0S HAHOCUMG2G 30
odun npoxcd cocmabnsiem 40MM. Mpu HeoBxodumocmu pemoHma noBpexdeHuld Jonbwed 2nySuHb, MaMepuan HAHGCUMCSH
nocnolHe. Kenuvecmbo cnoeb HeszpaHuyeHo.

Mpu HaHeceHuu nepbozo cnos connc donxHo Haxoedumbcs Ha paccmosHuu 80-100 cM om mopkpemupyemou nobepxHocmu.
Mocnedywuwue cAGU HAHOCSM NPU MeHbWEM paccmosiHuu Mexdy cannoM u noBepxHocmei, HO He MeHee 50 tMm.
TopkpemupoBaHue Becmu 2opu3cHMAnbHEIMU NenocaMu Beicomod 1-1,5 M no Bced wupuHe noBepxHocmu. TopkpemupobaHue
BepmukanbHbix nobepxHocmed cnedyem npousBodumb cHusy 66epx, ymoedb «OMCKOK» NAJAA HG Yxe 3amopkpemupoboHHYK
Heckonbko ombepdebwyio nobepxHocms. Padomy npousBodsmes npu meMnepamype He Huxe +5°C.
3. Mocne HaHeceHust peMoHMHGO20 cocmaba edecneyums uBnaxHeHue nobepxHocmu & meyeHuu 3 cymok.
4. Mocnedywuiue padoms HA yyacmke MoxHO npobodums Yepe3 3 cUMoK NOC/NEe HAHECEHUS.

HAHeCceHHbIU MemodoM
Cyxoz20 mopkpemupcbaHus

PeMoHM 20pU30HMANbHBIX Xene308emoHHbIX noBepxHocmeu MemodoM
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1 Этап Подготовка поверхности (удаление старого бетона)
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2 Этап Восстановление защитного слоя бетона

AutoCAD SHX Text
Указания по выполнению работ: 1 Этап - подготовка поверхности: 1. Ослабленный рыхлый бетон удалить до здорового прочного бетона при помощи перфораторов и отбойных молотков; 2. Оголенные арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом.  Оголенные арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Оголенные арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом.  арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом.  стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом.  зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом.  от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом.  ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом.  Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Очистка производится пескоструйным или ручным способом.  производится пескоструйным или ручным способом. производится пескоструйным или ручным способом.  пескоструйным или ручным способом. пескоструйным или ручным способом.  или ручным способом. или ручным способом.  ручным способом. ручным способом.  способом. способом. Освободить арматуру от слоя бетона по всей окружности на 20мм; 3. Произвести очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же  Произвести очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же Произвести очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же  очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же  бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же  от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же  загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же  Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же  поверхности производится абразивным инструментом, а так же поверхности производится абразивным инструментом, а так же  производится абразивным инструментом, а так же производится абразивным инструментом, а так же  абразивным инструментом, а так же абразивным инструментом, а так же  инструментом, а так же инструментом, а так же  а так же а так же  так же так же  же же водоструйным методом при помощи аппарата высокого давления; 4. Края ремонтируемой области оконтурить на глубину 10мм; 5. На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы  На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы  участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы  где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы  степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы  повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы  арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы  от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы  коррозии превышает допустимые значения, данные элементы коррозии превышает допустимые значения, данные элементы  превышает допустимые значения, данные элементы превышает допустимые значения, данные элементы  допустимые значения, данные элементы допустимые значения, данные элементы  значения, данные элементы значения, данные элементы  данные элементы данные элементы  элементы элементы арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас в соответствии с проектом;    6. Непосредственно перед укладкой ремонтных материалов смочить бетон до полного влагонасыщения. 2 Этап - укладка ремонтных материалов: 1. Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал  Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал  арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал  стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал  покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал  антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал  покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал  Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал  слоем 1мм. Материал слоем 1мм. Материал  1мм. Материал 1мм. Материал  Материал Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения  кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения  с жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения с жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения  жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения  щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения  Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения  производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения  при температуре +5..+30 С. Срок твердения при температуре +5..+30 С. Срок твердения  температуре +5..+30 С. Срок твердения температуре +5..+30 С. Срок твердения  +5..+30 С. Срок твердения +5..+30°С. Срок твердения Срок твердения  твердения твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами 5 суток.  2. Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится  Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится  разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится  участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится  железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится  ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится  составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится  Гидробетон СРГ-2. Материал наносится Гидробетон СРГ-2. Материал наносится  СРГ-2. Материал наносится СРГ-2. Материал наносится  Материал наносится Материал наносится  наносится наносится методом сухого торкретирования. Работы производятся специализированным оборудованием для сухого  сухого торкретирования. Работы производятся специализированным оборудованием для сухого сухого торкретирования. Работы производятся специализированным оборудованием для сухого  торкретирования. Работы производятся специализированным оборудованием для сухого торкретирования. Работы производятся специализированным оборудованием для сухого  Работы производятся специализированным оборудованием для сухого Работы производятся специализированным оборудованием для сухого  производятся специализированным оборудованием для сухого производятся специализированным оборудованием для сухого  специализированным оборудованием для сухого специализированным оборудованием для сухого  оборудованием для сухого оборудованием для сухого  для сухого для сухого  сухого сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за  Минимальная толщина наносимого слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за Минимальная толщина наносимого слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за  толщина наносимого слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за толщина наносимого слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за  наносимого слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за наносимого слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за  слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за  составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за  5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за   Максимальная толщина слоя наносимого за  Максимальная толщина слоя наносимого за Максимальная толщина слоя наносимого за  толщина слоя наносимого за толщина слоя наносимого за  слоя наносимого за слоя наносимого за  наносимого за наносимого за  за за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится  проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится  составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится  40мм.    При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится 40мм.    При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится     При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится    При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится   При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится  При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится При необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится  необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится необходимости ремонта повреждений большей глубины, материал наносится  ремонта повреждений большей глубины, материал наносится ремонта повреждений большей глубины, материал наносится  повреждений большей глубины, материал наносится повреждений большей глубины, материал наносится  большей глубины, материал наносится большей глубины, материал наносится  глубины, материал наносится глубины, материал наносится  материал наносится материал наносится  наносится наносится послойно. Количество слоев неограничено.   При нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. При нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности.  нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности.  первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности.  слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности.  сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности.  должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности.  находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности.  на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности.  расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности.  80-100 см от торкретируемой поверхности. 80-100 см от торкретируемой поверхности.  см от торкретируемой поверхности. см от торкретируемой поверхности.  от торкретируемой поверхности. от торкретируемой поверхности.  торкретируемой поверхности. торкретируемой поверхности.  поверхности. поверхности. Последующие слои наносят при меньшем расстоянии между соплом и поверхностью, но не менее 50 см. Торкретирование вести горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование  вести горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование вести горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование  горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование  полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование  высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование  1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование  м по всей ширине поверхности. Торкретирование м по всей ширине поверхности. Торкретирование  по всей ширине поверхности. Торкретирование по всей ширине поверхности. Торкретирование  всей ширине поверхности. Торкретирование всей ширине поверхности. Торкретирование  ширине поверхности. Торкретирование ширине поверхности. Торкретирование  поверхности. Торкретирование поверхности. Торкретирование  Торкретирование Торкретирование вертикальных поверхностей следует производить снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную  поверхностей следует производить снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную поверхностей следует производить снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную  следует производить снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную следует производить снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную  производить снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную производить снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную  снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную  вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную  чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную  «отскок» падал на уже заторкретированную «отскок» падал на уже заторкретированную  падал на уже заторкретированную падал на уже заторкретированную  на уже заторкретированную на уже заторкретированную  уже заторкретированную уже заторкретированную  заторкретированную заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы производятся при температуре не ниже +5°С.3. После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3 суток.  4. Последующие работы на участке можно проводить через 3 суток после нанесения.
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Указания по выполнению работ: 1 Этап - подготовка поверхности: 1. Очистка швов  между плитами от выпадающего раствора и его фрагментов на  Очистка швов  между плитами от выпадающего раствора и его фрагментов на Очистка швов  между плитами от выпадающего раствора и его фрагментов на  швов  между плитами от выпадающего раствора и его фрагментов на швов  между плитами от выпадающего раствора и его фрагментов на   между плитами от выпадающего раствора и его фрагментов на  между плитами от выпадающего раствора и его фрагментов на между плитами от выпадающего раствора и его фрагментов на  плитами от выпадающего раствора и его фрагментов на плитами от выпадающего раствора и его фрагментов на  от выпадающего раствора и его фрагментов на от выпадающего раствора и его фрагментов на  выпадающего раствора и его фрагментов на выпадающего раствора и его фрагментов на  раствора и его фрагментов на раствора и его фрагментов на  и его фрагментов на и его фрагментов на  его фрагментов на его фрагментов на  фрагментов на фрагментов на  на на глубину 20-50мм.  Удалить рыхлый ослабленный бетон перфоратором до прочного  20-50мм.  Удалить рыхлый ослабленный бетон перфоратором до прочного 20-50мм.  Удалить рыхлый ослабленный бетон перфоратором до прочного   Удалить рыхлый ослабленный бетон перфоратором до прочного  Удалить рыхлый ослабленный бетон перфоратором до прочного Удалить рыхлый ослабленный бетон перфоратором до прочного  рыхлый ослабленный бетон перфоратором до прочного рыхлый ослабленный бетон перфоратором до прочного  ослабленный бетон перфоратором до прочного ослабленный бетон перфоратором до прочного  бетон перфоратором до прочного бетон перфоратором до прочного  перфоратором до прочного перфоратором до прочного  до прочного до прочного  прочного прочного основания.   2. Очистить шов от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под  Очистить шов от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под Очистить шов от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под  шов от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под шов от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под  от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под  крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под  и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под  загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой под   Продуть и промыть штробу водой под  Продуть и промыть штробу водой под Продуть и промыть штробу водой под  и промыть штробу водой под и промыть штробу водой под  промыть штробу водой под промыть штробу водой под  штробу водой под штробу водой под  водой под водой под  под под давлением.  3. Непосредственно перед нанесением рем состава пропитать рабочий участок  Непосредственно перед нанесением рем состава пропитать рабочий участок Непосредственно перед нанесением рем состава пропитать рабочий участок  перед нанесением рем состава пропитать рабочий участок перед нанесением рем состава пропитать рабочий участок  нанесением рем состава пропитать рабочий участок нанесением рем состава пропитать рабочий участок  рем состава пропитать рабочий участок рем состава пропитать рабочий участок  состава пропитать рабочий участок состава пропитать рабочий участок  пропитать рабочий участок пропитать рабочий участок  рабочий участок рабочий участок  участок участок водой до полного насыщения. 2 Этап - укладка ремонтных материалов: 1. 1. Заполнить шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  1. Заполнить шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка 1. Заполнить шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  Заполнить шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка Заполнить шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка шов ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  составом "Кальматрон-Шовный". Укладка составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  "Кальматрон-Шовный". Укладка "Кальматрон-Шовный". Укладка  Укладка Укладка материала производится мастерком шпателем или вручную в прорезиненных  производится мастерком шпателем или вручную в прорезиненных производится мастерком шпателем или вручную в прорезиненных  мастерком шпателем или вручную в прорезиненных мастерком шпателем или вручную в прорезиненных  шпателем или вручную в прорезиненных шпателем или вручную в прорезиненных  или вручную в прорезиненных или вручную в прорезиненных  вручную в прорезиненных вручную в прорезиненных  в прорезиненных в прорезиненных  прорезиненных прорезиненных перчатках. Тщательно уплотнить рем. состав в штробу, заполняя все полости и  Тщательно уплотнить рем. состав в штробу, заполняя все полости и Тщательно уплотнить рем. состав в штробу, заполняя все полости и  уплотнить рем. состав в штробу, заполняя все полости и уплотнить рем. состав в штробу, заполняя все полости и  рем. состав в штробу, заполняя все полости и рем. состав в штробу, заполняя все полости и  состав в штробу, заполняя все полости и состав в штробу, заполняя все полости и  в штробу, заполняя все полости и в штробу, заполняя все полости и  штробу, заполняя все полости и штробу, заполняя все полости и  заполняя все полости и заполняя все полости и  все полости и все полости и  полости и полости и  и и пустоты. Расход ремонтного состава "Кальматрон-Шовный" -  Расход ремонтного состава "Кальматрон-Шовный" - Расход ремонтного состава "Кальматрон-Шовный" -  ремонтного состава "Кальматрон-Шовный" - ремонтного состава "Кальматрон-Шовный" -  состава "Кальматрон-Шовный" - состава "Кальматрон-Шовный" -  "Кальматрон-Шовный" - "Кальматрон-Шовный" -  - - 1700кг/м³(1,0-5,0кг/м.п. штробы). Работы производятся при температуре не ниже  штробы). Работы производятся при температуре не ниже штробы). Работы производятся при температуре не ниже  Работы производятся при температуре не ниже Работы производятся при температуре не ниже  производятся при температуре не ниже производятся при температуре не ниже  при температуре не ниже при температуре не ниже  температуре не ниже температуре не ниже  не ниже не ниже  ниже ниже +5°С.2. После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в  После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в  нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в  ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в  состава обеспечить увлажнение поверхности в состава обеспечить увлажнение поверхности в  обеспечить увлажнение поверхности в обеспечить увлажнение поверхности в  увлажнение поверхности в увлажнение поверхности в  поверхности в поверхности в  в в течении 3 суток. 
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Указания по выполнению работ: 1 Этап - подготовка поверхности: 1. Трещины  расшить на штробу сечением 20х20мм при помощи балгарки с  Трещины  расшить на штробу сечением 20х20мм при помощи балгарки с Трещины  расшить на штробу сечением 20х20мм при помощи балгарки с   расшить на штробу сечением 20х20мм при помощи балгарки с  расшить на штробу сечением 20х20мм при помощи балгарки с расшить на штробу сечением 20х20мм при помощи балгарки с  на штробу сечением 20х20мм при помощи балгарки с на штробу сечением 20х20мм при помощи балгарки с  штробу сечением 20х20мм при помощи балгарки с штробу сечением 20х20мм при помощи балгарки с  сечением 20х20мм при помощи балгарки с сечением 20х20мм при помощи балгарки с  20х20мм при помощи балгарки с 20х20мм при помощи балгарки с  при помощи балгарки с при помощи балгарки с  помощи балгарки с помощи балгарки с  балгарки с балгарки с  с с алмазным диском и перфоратора. Удалить рыхлый ослабленный бетон  диском и перфоратора. Удалить рыхлый ослабленный бетон диском и перфоратора. Удалить рыхлый ослабленный бетон  и перфоратора. Удалить рыхлый ослабленный бетон и перфоратора. Удалить рыхлый ослабленный бетон  перфоратора. Удалить рыхлый ослабленный бетон перфоратора. Удалить рыхлый ослабленный бетон  Удалить рыхлый ослабленный бетон Удалить рыхлый ослабленный бетон  рыхлый ослабленный бетон рыхлый ослабленный бетон  ослабленный бетон ослабленный бетон  бетон бетон перфоратором до прочного основания.   2. Очистить штробу от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой  Очистить штробу от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой Очистить штробу от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой  штробу от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой штробу от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой  от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой от крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой  крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой крошки и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой  и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой и загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой  загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой загрязнений.  Продуть и промыть штробу водой   Продуть и промыть штробу водой  Продуть и промыть штробу водой Продуть и промыть штробу водой  и промыть штробу водой и промыть штробу водой  промыть штробу водой промыть штробу водой  штробу водой штробу водой  водой водой под давлением.  3. Непосредственно перед нанесением рем состава пропитать рабочий участок  Непосредственно перед нанесением рем состава пропитать рабочий участок Непосредственно перед нанесением рем состава пропитать рабочий участок  перед нанесением рем состава пропитать рабочий участок перед нанесением рем состава пропитать рабочий участок  нанесением рем состава пропитать рабочий участок нанесением рем состава пропитать рабочий участок  рем состава пропитать рабочий участок рем состава пропитать рабочий участок  состава пропитать рабочий участок состава пропитать рабочий участок  пропитать рабочий участок пропитать рабочий участок  рабочий участок рабочий участок  участок участок водой до полного насыщения. 2 Этап - укладка ремонтных материалов: 1. Заполнить штробу ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  Заполнить штробу ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка Заполнить штробу ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  штробу ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка штробу ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка ремонтным составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  составом "Кальматрон-Шовный". Укладка составом "Кальматрон-Шовный". Укладка  "Кальматрон-Шовный". Укладка "Кальматрон-Шовный". Укладка  Укладка Укладка материала производится мастерком шпателем или вручную в прорезиненных  производится мастерком шпателем или вручную в прорезиненных производится мастерком шпателем или вручную в прорезиненных  мастерком шпателем или вручную в прорезиненных мастерком шпателем или вручную в прорезиненных  шпателем или вручную в прорезиненных шпателем или вручную в прорезиненных  или вручную в прорезиненных или вручную в прорезиненных  вручную в прорезиненных вручную в прорезиненных  в прорезиненных в прорезиненных  прорезиненных прорезиненных перчатках. Тщательно уплотнить рем. состав в штробу, заполняя все полости  Тщательно уплотнить рем. состав в штробу, заполняя все полости Тщательно уплотнить рем. состав в штробу, заполняя все полости  уплотнить рем. состав в штробу, заполняя все полости уплотнить рем. состав в штробу, заполняя все полости  рем. состав в штробу, заполняя все полости рем. состав в штробу, заполняя все полости  состав в штробу, заполняя все полости состав в штробу, заполняя все полости  в штробу, заполняя все полости в штробу, заполняя все полости  штробу, заполняя все полости штробу, заполняя все полости  заполняя все полости заполняя все полости  все полости все полости  полости полости и пустоты. Расход ремонтного состава "Кальматрон-Шовный" -  пустоты. Расход ремонтного состава "Кальматрон-Шовный" - пустоты. Расход ремонтного состава "Кальматрон-Шовный" -  Расход ремонтного состава "Кальматрон-Шовный" - Расход ремонтного состава "Кальматрон-Шовный" -  ремонтного состава "Кальматрон-Шовный" - ремонтного состава "Кальматрон-Шовный" -  состава "Кальматрон-Шовный" - состава "Кальматрон-Шовный" -  "Кальматрон-Шовный" - "Кальматрон-Шовный" -  - - 1700кг/м³(1,0кг/м.п. штробы). Работы производятся при температуре не ниже  штробы). Работы производятся при температуре не ниже штробы). Работы производятся при температуре не ниже  Работы производятся при температуре не ниже Работы производятся при температуре не ниже  производятся при температуре не ниже производятся при температуре не ниже  при температуре не ниже при температуре не ниже  температуре не ниже температуре не ниже  не ниже не ниже  ниже ниже +5°С.2. После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в  После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в  нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в  ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в  состава обеспечить увлажнение поверхности в состава обеспечить увлажнение поверхности в  обеспечить увлажнение поверхности в обеспечить увлажнение поверхности в  увлажнение поверхности в увлажнение поверхности в  поверхности в поверхности в  в в течении 3 суток. 
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Указания по выполнению работ: 1. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных материалов  Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных материалов Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных материалов  внутреннюю поверхность конструкций от отделочных материалов внутреннюю поверхность конструкций от отделочных материалов  поверхность конструкций от отделочных материалов поверхность конструкций от отделочных материалов  конструкций от отделочных материалов конструкций от отделочных материалов  от отделочных материалов от отделочных материалов  отделочных материалов отделочных материалов  материалов материалов и загрязнений. Поровая структура поверхности бетона должна быть  загрязнений. Поровая структура поверхности бетона должна быть загрязнений. Поровая структура поверхности бетона должна быть  Поровая структура поверхности бетона должна быть Поровая структура поверхности бетона должна быть  структура поверхности бетона должна быть структура поверхности бетона должна быть  поверхности бетона должна быть поверхности бетона должна быть  бетона должна быть бетона должна быть  должна быть должна быть  быть быть открытой. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а  Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а  поверхности производится абразивным инструментом, а поверхности производится абразивным инструментом, а  производится абразивным инструментом, а производится абразивным инструментом, а  абразивным инструментом, а абразивным инструментом, а  инструментом, а инструментом, а  а а так же водоструйным методом при помощи аппарата высокого давления. 2. Активные течи остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в   Активные течи остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в  Активные течи остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в   течи остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в  течи остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в   остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в  остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в   материалом Кальмастоп.  В месте протечки в  материалом Кальмастоп.  В месте протечки в   Кальмастоп.  В месте протечки в  Кальмастоп.  В месте протечки в    В месте протечки в   В месте протечки в  В месте протечки в   месте протечки в  месте протечки в   протечки в  протечки в   в  в  бетоне выдалбливается углубление  в виде ласточкиного хвоста глубиной  выдалбливается углубление  в виде ласточкиного хвоста глубиной выдалбливается углубление  в виде ласточкиного хвоста глубиной  углубление  в виде ласточкиного хвоста глубиной углубление  в виде ласточкиного хвоста глубиной   в виде ласточкиного хвоста глубиной  в виде ласточкиного хвоста глубиной в виде ласточкиного хвоста глубиной  виде ласточкиного хвоста глубиной виде ласточкиного хвоста глубиной  ласточкиного хвоста глубиной ласточкиного хвоста глубиной  хвоста глубиной хвоста глубиной  глубиной глубиной 50мм и шириной 20мм. Затем в углубление закладывается материал  и шириной 20мм. Затем в углубление закладывается материал и шириной 20мм. Затем в углубление закладывается материал  шириной 20мм. Затем в углубление закладывается материал шириной 20мм. Затем в углубление закладывается материал  20мм. Затем в углубление закладывается материал 20мм. Затем в углубление закладывается материал  Затем в углубление закладывается материал Затем в углубление закладывается материал  в углубление закладывается материал в углубление закладывается материал  углубление закладывается материал углубление закладывается материал  закладывается материал закладывается материал  материал материал «Кальмастоп» на половину глубины и удерживается там до остановки течи.  на половину глубины и удерживается там до остановки течи. на половину глубины и удерживается там до остановки течи.  половину глубины и удерживается там до остановки течи. половину глубины и удерживается там до остановки течи.  глубины и удерживается там до остановки течи. глубины и удерживается там до остановки течи.  и удерживается там до остановки течи. и удерживается там до остановки течи.  удерживается там до остановки течи. удерживается там до остановки течи.  там до остановки течи. там до остановки течи.  до остановки течи. до остановки течи.  остановки течи. остановки течи.  течи. течи. «Кальмастоп» применяется в виде растворной смеси. Через 10 минут после  применяется в виде растворной смеси. Через 10 минут после применяется в виде растворной смеси. Через 10 минут после  в виде растворной смеси. Через 10 минут после в виде растворной смеси. Через 10 минут после  виде растворной смеси. Через 10 минут после виде растворной смеси. Через 10 минут после  растворной смеси. Через 10 минут после растворной смеси. Через 10 минут после  смеси. Через 10 минут после смеси. Через 10 минут после  Через 10 минут после Через 10 минут после  10 минут после 10 минут после  минут после минут после  после после остановки течи остаток углубления зачеканивается составом  течи остаток углубления зачеканивается составом течи остаток углубления зачеканивается составом  остаток углубления зачеканивается составом остаток углубления зачеканивается составом  углубления зачеканивается составом углубления зачеканивается составом  зачеканивается составом зачеканивается составом  составом составом «Кальматрон-Шовный» и обмазывается гидроизоляцией "Кальматрон".  3. Холодные швы бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм.  Холодные швы бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм. Холодные швы бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм.  швы бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм. швы бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм.  бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм. бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм.  стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм. стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм.   расшить на штробы сечением 20х20мм.  расшить на штробы сечением 20х20мм. расшить на штробы сечением 20х20мм.  на штробы сечением 20х20мм. на штробы сечением 20х20мм.  штробы сечением 20х20мм. штробы сечением 20х20мм.  сечением 20х20мм. сечением 20х20мм.  20х20мм. 20х20мм. Штробы зачеканить материалом "Кальматрон-Шовный".  4. Внутреннюю поверхность пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией  Внутреннюю поверхность пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией Внутреннюю поверхность пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией  поверхность пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией поверхность пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией  пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией   и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией  стен  сооружения покрыть гидроизоляцией стен  сооружения покрыть гидроизоляцией   сооружения покрыть гидроизоляцией  сооружения покрыть гидроизоляцией сооружения покрыть гидроизоляцией  покрыть гидроизоляцией покрыть гидроизоляцией  гидроизоляцией гидроизоляцией "Кальматрон" слоем 2мм. Предварительно смочить поверхности водой до  слоем 2мм. Предварительно смочить поверхности водой до слоем 2мм. Предварительно смочить поверхности водой до  2мм. Предварительно смочить поверхности водой до 2мм. Предварительно смочить поверхности водой до  Предварительно смочить поверхности водой до Предварительно смочить поверхности водой до  смочить поверхности водой до смочить поверхности водой до  поверхности водой до поверхности водой до  водой до водой до  до до полного насыщения.  Материал наносится шпателем кистью или штукатурным  насыщения.  Материал наносится шпателем кистью или штукатурным насыщения.  Материал наносится шпателем кистью или штукатурным   Материал наносится шпателем кистью или штукатурным  Материал наносится шпателем кистью или штукатурным Материал наносится шпателем кистью или штукатурным  наносится шпателем кистью или штукатурным наносится шпателем кистью или штукатурным  шпателем кистью или штукатурным шпателем кистью или штукатурным  кистью или штукатурным кистью или штукатурным  или штукатурным или штукатурным  штукатурным штукатурным пистолетом распылителем. Расход материала 3.2 кг/м²(при слое 2мм) 5. После нанесение гидроизоляции обеспечить влажностный уход за  После нанесение гидроизоляции обеспечить влажностный уход за После нанесение гидроизоляции обеспечить влажностный уход за  нанесение гидроизоляции обеспечить влажностный уход за нанесение гидроизоляции обеспечить влажностный уход за  гидроизоляции обеспечить влажностный уход за гидроизоляции обеспечить влажностный уход за  обеспечить влажностный уход за обеспечить влажностный уход за  влажностный уход за влажностный уход за  уход за уход за  за за поверхностью в течение 3-х суток.  
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Гидроизоляция ж.б. конструкции проникающей гидроизоляцией 
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Ремонт горизонтальных железобетонных поверхностей методом методом заливки 
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1 Этап Подготовка поверхности (удаление старого бетона)
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2 Этап Восстановление защитного слоя бетона ремонтным составом 
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